
B1

车削用刀片

B
概要 B2

倗㾖坵暵挿(餏錭ⴉ晙) B4
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鲨⵴欽ⴉ晙(姻錭ⴉ晙) RP 㘗 B120

SP 㘗 B121

TB / TP 㘗 B122
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B2

B

片
刀
削
车

B

嚋銳

CCGT060201M F P - SK

倗㾖坵䕎朐ⴉ晙邍꬗
Ꞥ꬗錞呔

ⴗⴎ⚹ꝓⵄⴉ㼺

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵

CCGT060201M F R - U SF

ⴗⴎ⚹ꝓⵄⴉ㼺

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵

馄礵㺙
(넞ㅷ餘灇熋錞呔)ⴉ晙倰ぢ 倗㾖坵䕎朐

车削用刀片(刀㼺〳䰃䒭)邍爙倰岁
痗〿 䕎խ朐

H 姻Ⱉ錭䕎
O 姻Ⱃ錭䕎
P 姻❀錭䕎
S 姻倰䕎
T 姻♲錭䕎
C 螥䕎곝錭 80o
D խխհխխ 55o
E խխհխխ 75o
F խխհխխ 50o
M խխհխխ 86o
V խխհխխ 35o
W Ⱉ錭䕎
L Ɤ倰䕎
A 䎂遤㔋鴝䕎곝錭 85o
B խխխհխխխ 82o
K խխխհխխխ 55o
R 㕐䕎

螥䕎⿺䎂遤㔋鴝䕎傞ծ곝錭⚹
Ꝙ錭錭䏞կ

(1) 䕎朐痗〿

(6) ⾩䏞痗〿
ISO ANSI

⾩䏞
(mm)

痗〿
⾩䏞
(inch)

痗〿

1.59 01 1/16 1
1.98 T1 5/64 12
2.38 02 3/32 15
2.78 T2 - -
3.18 03 1/8 2
3.97 T3 5/32 25
4.76 04 3/16 3
5.56 05 7/32 35
6.35 06 1/4 4
7.94 07 5/16 5

9.525 09 3/8 6

S

S

⾩䏞邍爙䏀꬗♸ⴗⴎ剒넞挿涸騄猌կ

(7) ⴉ㼺痗〿
ISO ANSI

ⴉ㼺⼱䖈
(mm)

痗〿
ⴉ㼺⼱䖈

(inch)
痗〿

ꝓⵄ錭 00 .000 00
0.03 003 .001 01
0.05 005 .002 013
0.1 01 .004 02
0.2 02 .008 05
0.4 04 1/64 1
0.8 08 1/32 2
1.2 12 3/64 3
1.6 16 1/16 4
2.0 20 5/64 5
2.4 24 3/32 6
2.8 28 7/64 7
3.2 32 1/8 8

㕐䕎ⴉ晙

00
(薉ⵖ禹 )
䧴

M0
(Ⱆⵖ禹 )

㕐䕎ⴉ晙 0

(8) 荈㹁⛐痗〿
⚺ⴗⴎ痗〿
倰ぢ痗〿䧴
倗㾖坵痗〿瘝
涸荈㹁⛐痗〿

痗〿 㶰涸
剣偽 㶰涸䕎朐 倗㾖坵 䕎խ朐

N
偽 -

偽
R ⽀꬗
F ⿽꬗
A

剣

㕐叙㶰

偽

M ⽀꬗

G ⿽꬗

W 剣㕐叙㶰
⽀խ꬗
40° - 60°

偽

T ⽀꬗

Q 剣㕐叙㶰
⿽խ꬗
40° - 60°

偽

U ⿽꬗

B 剣㕐叙㶰
⽀խ꬗
70° - 90°

偽

H ⽀꬗

C 剣㕐叙㶰
⿽խ꬗
70° - 90°

偽

J ⿽꬗

X - - - -
(4) 坵٥㶰痗〿

痗〿
(紩 )

Ⱆ䊵 (mm)
ⴉ㼺넞䏞Ⱆ䊵 ⾩䏞Ⱆ䊵 ⰻ䱹㕐Ⱆ䊵

A
±0.005

±0.025

±0.025

F ±0.013

C
±0.013

±0.025

H ±0.013

E
±0.025 ±0.025

G ±0.13

J ±0.005

±0.025

±0.05 - ±0.15

K* ±0.013

L* ±0.025

M*
±0.08 - ±0.18

±0.13

N* ±0.025

U* ±0.13 - ±0.38 ±0.13 ±0.08 - ±0.25

*  ⾲ⴭ♳⣩꬗⚹掔絕邍꬗ⴉ晙կ
խⰖ䊵㛇✵ⴉ晙㽯㼄⠔剣䨾♶ず霼䭽撑ⴉ晙ぐ荈涸
խ錞呔鵳遤霃㹁կ

(3) 礵䏞痗〿

痗〿 た錭
A 3° 
B 5° 
C 7° 
D 15° 
E 20° 
F 25° 
G 30° 
N 0° 
P 11° 

(2) た錭痗〿

(5) ⴗⴎꟋ䏞痗〿
(ISO) ⰻ䱹㕐

湬䖈
(mm)

(5) ⰻ䱹㕐湬䖈
(ANSI)

C D R S T V W IC㽯㼄

(inch)
痗〿

03 04 03 06 3.97 5/32 12
04 05 04 08 08 4.76 3/16 15

05 5
05 06 05 09 03 5.56 7/32 18

06 6
06 07 06 11 11 04 6.35 1/4 2
08 09 07 13 05 7.94 5/16 25

08 8
09 11 09 09 16 16 06 9.525 3/8 3

12 10 10
12 12

12 15 12 12 22 22 08 12.7 1/2 4
16 19 15 15 27 27 10 15.875 5/8 5

16 16
19 23 19 19 33 33 13 19.05 3/4 6

20 20
22 27 22 38 22.225 7/8 7

25 25
25 31 25 25 44 44 17 25.4 1 8
32 38 31 31 54 54 21 31.75 1-1/4 10

32 32

٥ISO⚹ⴎꟋկ
٥ANSI⚹ⰻ䱹㕐湬䖈 (薉ⵖ [inch])կ

C
(1)

C
(1)

N
(2)

N
(2)

M
(3)

M
(3)

G
(4)

G
(4)

12
(5)

4
(5)

04
(6)

3
(6)

08
(7)

2
(7)

PG
(8)

PG
(8)

ISO
(Ⱆⵖ痗〿 )

ANSI
(薉ⵖ痗〿 )

刀㼺R(RE) ⚹负Ⱆ䊵涸⢪用倰岁

㥵⸈䊨㕃紺 Fig. 1 ⚥䨾爙䭷㹁鲮錭 R 涸
䞔ⲃ♴䔲⢪欽ⴉ㼺 R(RE)=0.2mm 涸ⴉ
晙傞鲮錭 R 剣〳腊」㣐կ
⫸鵯呋涸䞔ⲃ霼⢪欽ⴉ㼺 R(RE) ⚹餏Ⱆ
䊵涸ⴉ晙կ

姻角刀片邍爙⢾

Fig. 1  ⸈䊨㕃紺⚥䭷㹁鲮錭R爙⢾

R0.2⟄♴
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B3

B

片
刀
削
车

B

嚋銳

CVD涂层(硬质合金嫢勞)

PVD涂层(硬质合金嫢勞)

陶瓷

CBN / PCD(金⴮瀖) DLC涂层硬质合金 硬质合金

金属陶瓷

刀片괃蒀

材

质

ꆄ㾩ꤲ櫘
CVD嶃㽻
ꆄ㾩ꤲ櫘

MEGACOAT® NANO

ꆄ㾩ꤲ櫘
MEGACOAT®

ꆄ㾩ꤲ櫘

TN
61

0

TN
62

0

TN
62

0M

TN
60

20

TN
60

TN
90

TN
10

0M

TC
40

N

TC
60

M

CC
X

PV
71

0

PV
72

0

PV
73

0

PV
60

M

PV
70

05

PV
70

40

颜
色
样
本

材

质

CVD嶃㽻炽餘ざꆄ

CA
11

5P

CA
12

5P

CA
31

0

CA
31

5

CA
32

0

CA
41

5D

CA
52

0D

CA
42

0M

CA
45

禹
⴩

CA
02

5P

CA
5

禹
⴩

CA
65

禹
⴩

CR
90

25

颜
色
样
本

材

质

MEGACOAT® NANO
MEGACOAT

NANO PLUS

MEGACOAT

NANO EX

MEGACOAT 

HARD
MEGACOAT® PVD嶃㽻炽餘ざꆄ

PR
15

10

PR
15

15

PR
15

25

PR
15

35

PR
16

25

PR
17

05

PR
17

25

PR
18

10

PR
18

25

PR
18

35

PR
00

5S

PR
01

5S

PR
11

5S

PR
12

0S

PR
12

10

PR
12

15

PR
12

25

PR
12

30

PR
90

5

PR
91

5

PR
93

0

PR
10

25

PR
11

15

颜
色
样
本

   

材

质

孻⻊ꜥꤲ櫘 PVD嶃㽻ꤲ櫘
MEGACOAT®

ꤲ櫘
宆⻊炊ꤲ櫘

CVD嶃㽻
宆⻊炊ꤲ櫘

炊ꜥꤲ櫘

KA
30

A
65

KT
66

A
66

N

PT
60

0M

KS
60

15

KS
60

50

CS
70

50

KS
60

30

KS
60

40

颜
色
样
本

材

质

炽餘ざꆄ

G
W

05

G
W

15

G
W

25

KW
10

SW
05

颜
色
样
本

材

质

DLC嶃㽻炽餘ざꆄ

PD
L0

10

PD
L0

15

PD
L0

25

颜
色
样
本

材

质

CBN PCD(ꆄ⴮瀖)
MEGACOAT®

CBN

PVD嶃㽻
CBN

KB
N

47
5

KB
N

51
0

KB
N

52
5

KB
N

57
0

KP
D

00
1

KP
D

01
0

KP
D

23
0

KB
N

01
0

KB
N

02
0

KB
N

..M

KB
N

90
0

颜
色
样
本

CBN٥PCD(ꆄ⴮瀖)
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B4

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

倗㾖坵
暵挿

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工(

带
修
光
刃)

WF

䌄⥝⯕ⴎⴗⴎ㖈
ⴗ帿鳅㼭涸⸈䊨
⚥ ⴗ 㾖 㢅 椚 葻
㥩⛲腊䫈ⵖ㸤
䧭꬗涸涯崴կ
ꅾ錠ꝓⵄ䏞涸ⴉ
㼺錞呔꣭⡛ⴗ⵴
꣖⸂կ

精
加
工(

带
修
光
刃)

WP

䌄⥝⯕ⴎⴗⴎ㖈
ⴗ帿鳅㼭涸⸈䊨
⚥ ⴗ 㾖 㢅 椚 葻
㥩կ

精
加
工~

半
精
加
工(

带
修
光
刃)

WE

䌄⥝⯕ⴎⴗⴎ⽰
⢪㖈넞鵳絛⸈䊨
⚥⛲腊㹊梡葻㥩
涸 㸤 䧭 ꬗ 磦 祳
䏞կ
䎛岌涸ⴗ㾖㢅椚
薴㔵♸넞珘㹁䚍
㹊 梡 넞 佪 桧 ⸈
䊨կ

精
加
工~
半
精
加
工(

带
修
光
刃)

WQ

䌄⥝⯕ⴎⴗⴎ㖈
絶䭯邍꬗磦祳䏞
涸䞔ⲃ♴〳㼜鵳
絛䲿⼮2⦔կ
ⴗ㾖㢅椚葻㥩կ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

PP

⠏⻊涸3媯⳼挿
佪卓〳㖈䎛岌涸
鵳絛곭㚖㹊梡珘
㹁涸ⴗ㾖㢅椚կ
ꝓⵄ䏞葻㥩涸倗
㾖坵⵸錭꣭⡛ⴗ
⵴꣖⸂կ

精
加
工~

半
精
加
工

PQ

0.16

3°
15°

剣佪倗㾖㖈䎛
岌鵳絛곭㚖〳㹊
梡珘㹁涸ⴗ㾖㢅
椚կ
㹊梡ꝓⵄ䏞♸䔂
䏞涸葻㥩䎂邂կ

精
加
工

GP
10°

礵⸈䊨~鲽ⴗ⵴
곭㚖涸葻㥩涸ⴗ
㾖㢅椚կ

精
加
工~

半
精
加
工

HQ 15°

0.1 鸑鵂3絶⵸錭♸⿽
ꅾ⳼挿霃雦㹊梡
葻㥩ꝓⵄ䏞կ

精
加
工~

半
精
加
工

CQ

7°

12°

0.1

0.12

鵳遤⟬䕎⸈䊨瘝
ⴗ帿♶ず涸⸈䊨
傞ⴗ㾖㢅椚葻
㥩կ
❠鷓欽✵㠗꬗涸
䲿䬘⸈䊨կ

20°
5°

0.09

3°
21°

0.13

0.30 20°

0.16

0.3

8°

4°

10°

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

CQ

PS 

10

8

6

4

2

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(16㑔钢)

ap
 (m

m
)

⪓⼽

f (mm/rev)

WQ
WP

5

4

3

2

1

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

WQ
(RE = 1.2)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

ꛩ用 (3絶倗㾖坵)

PP

PQ

HQ

CJ

CQ

5

4

3

2

1

(12/16㑔钢)

GP

 f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

2

1

3

4

5

WE

WE

WF

(ꛩ)

(RE = 1.2)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.20.1 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
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B5

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

4

1

2

GS

5

PT

GT

3
PS

PGPMG

0.30.1 0.2 0.50.4

(12㑔钢)
⪓⼽

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

CQ

PS 

10

8

6

4

2

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(16㑔钢)

ap
 (m

m
)

⪓⼽

f (mm/rev)

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~

半
精
加
工(

提
拉)

CJ

15°

7°
20°

0.1

0.2

㼭ⴗ帿ծ넞鵳絛
ⴗ⵴傞〳ⴗ㹊⽷
刼ⴗ㾖կ
⟬䕎⸈䊨⟄⿺䲿
䬘⸈䊨傞〳䲿넞
ⴗ㾖㢅椚腊⸂կ

半
精
加
工~

粗
加
工

PS

鸑欽倗㾖坵կ
㸝鄳䏠꬗珘㹁䚍
葻㥩䫒䄶䰀䚍
䲿⼮կ

半
精
加
工~

粗
加
工

PMG

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨
곭㚖涸痦♧䲀虛
倗㾖坵կ
㖈䎛岌⸈䊨곭㚖
涻〳㹊梡葻㥩涸
ⴗ㾖㢅椚կ
䫈 ⵖ 剢 暅 崟 熋
䰀㹊梡Ɤ㼑ㄐ
⸈䊨կ

半
精
加
工~

粗
加
工(

高
进
给)

PT

ꅾ錠珘㹁䚍♸ⴉ㼺
䔂䏞涸暵婋霃雦絕
匬鷓欽넞鵳絛⸈
䊨涸倗㾖坵կ

半
精
加
工~

粗
加
工

PG
5° 15°

0.08

ⴉ㼺涸ꝓⵄ䏞♸
䔂䏞ⰯⰨկ
㹊梡珘㹁⸈䊨կ
⡛鵳絛荛넞鵳絛
⸈䊨傞涸ⴗ㾖㢅
椚葻㥩կ
〳㼆䎾䎛岌곭㚖կ

半
精
加
工~

粗
加
工(

高
进
给)

GT

ꅾ錠ⴉ㼺䔂䏞涸
倗㾖坵կ
㹊梡넞鵳絛ⴗ⵴
涸崨歧涸ⴗ㾖㢅
椚կ

半
精
加
工~

粗
加
工

GS

ꅾ錠ⴉ㼺䔂䏞涸
倗㾖坵կ
䲿⼮ꅾ㢕ⴗ⵴䧴
鲽倗絯涸涸珘㹁
䚍կ

粗
加
工

Ⰼ
ワ(

偽
痗
〿)

⡛꣖⸂碫㘗鷓欽
✵ 㣐 ⴗ 帿 磦 ⸈
䊨կ

12°
20°

5°

0.1

12°
20°

5°

0.1

0.25

5°
14°

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

ꛩ用 (3絶倗㾖坵)

PP

PQ

HQ

CJ

CQ

5

4

3

2

1

(12/16㑔钢)

GP

 f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

0.28

21°

0.36

13°

5°
15°

15°
5°

0.25

0.25

8°

8°27°

27°

0.12

0.12

7.5°

7.5°20.5°

20°

0.08
0.23

0.09
0.25

20.5°

0.09
0.25

20°20°
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B6

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

倗㾖坵
暵挿

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

粗
加
工

PH

磦⸈䊨欽կ  
ⴉ㼺䔂䏞넞㖈䔂
倗絯랱淼䊨⟝涸
⸈䊨⚥〄䮦㪭⸂կ

单
面
粗
加
工(

高
进
给)

PX

磦⸈䊨٥넞鵳絛
欽կ
⡛꣖⸂㘗⽀꬗倗
㾖坵կ

5°
0.37

22°

0°
0.34

22°

20°
0.4

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

ꛩ用 (⟬䕎⸈䊨 / 幡錭⸈䊨ծⴗ帿」⸓㣐)
ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~

半
精
加
工

VC

15°

15°

䌄倰ぢ⟬䕎⸈䊨欽倗㾖
坵կ
⚺ⴗⴎ꣡鵛涸㣐瑟ꢂ㹊
梡ⴗ帿剣」⸓涸⟬䕎⸈䊨
⚥ⴗ㾖㢅椚葻㥩կ
㣐ⴗ帿⸈䊨⛲腊㹊梡葻㥩
涸ⴗ㾖㢅椚կ

精
加
工~

半
精
加
工

VF

13°

3°

⟬䕎⸈䊨ծ幡錭⸈䊨瘝ⴗ
帿㣐䌴」⸓涸⸈䊨㹊梡
䎂珘ⴗ㾖䱗ⴀկ

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

PX (16)

PX (19)

PX (12)

4

2

6

8

10

12

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.40.2  0.6  0.8 1.0

(12/16/19㑔钢)

PH (16)

PH (12)

PH (19)

4

2

6

8

10

12
(12/16/19㑔钢)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ꛩ用 (3絶倗㾖坵)

2

1

3

4

VC

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4

(ꛩ)

2

1

3

4

VF

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4

(ꛩ)
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B7

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

XF

⡛焫ꛩ瘝磨䚍勞
俱涸넞鸟٥㼭ⴗ
帿곭㚖涸ⴗ㾖㢅
椚葻㥩կ

半
精
加
工

XQ

䎂綕涸⵸ⴉ꬗ㄤ
暵婋⳼挿霃雦〳
⟄㹊梡㖈⼱礵⸈
䊨傞ⴗ㹊涸ⴗ倗
ⴗ㾖կ

精
加
工

XP

鸑鵂ꝓⵄ䏞葻㥩
涸⵸ⴉ꬗♸暵婋
⳼挿霃雦⸈䔂礵
⸈䊨傞涸倗㾖佪
卓կ

粗
加
工

XS

暵婋⵸ⴉ꬗⟄⿺
Ꝙ錭䕎䧭涸⳼挿
霃雦〳⥂霆㖈磦
⸈䊨傞ⴗ㹊涸ⴗ
倗ⴗ㾖կ

9°

7°

3°

0.2

0.17

7°

3°

0.2

4°

0.18

8°

0.11

0.16

11°

0.15

15°

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

ꛩ / ♶Ꝑꛩ用 (荈⸓鲨䎯㼆䎾)

13°

9°

14°

13°

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~
半
精
加
工

SK

    FP-SK : Ꞥ꬗錞呔
       ꝓⵄⴉ㼺

     -SK : 棭熋

荈⸓鲨䎯涸礵~⼱礵⸈䊨
欽倗㾖坵կ
㰺繠姻錭ⴉ晙涸ꝓⵄ䏞կ
㛇✵2媯⳼挿䕎朐ծ㼆䎾㢴
猫ⴗ帿㹊梡䱽ⵖⴗ㾖կ

半
精
加
工~

粗
加
工

FP-TK

㼆䎾荈⸓鲨䎯涸⚥~넞ⴗ
帿(⚥~㣐䖈䊨⟝)կ
ꝓⵄⴉ㼺٥Ꞥ꬗錞呔㹊梡
葻㥩ꝓⵄ䏞կ
鸑鵂偽⳼挿倗㾖坵꬗䲿⼮
罣磨满䚍㹊梡崨歧䱗㾖կ
⽷㾖鳅㣐կ

大
切
深

LD

〳㼆䎾⟄䖃倗㾖坵⸈䊨㔮
ꦼ涸㣐ⴗ帿կ
1妃饥ⴉ⸈䊨⽰〳㹊梡넞礵
䏞·넞佪桧涸⸈䊨կ
倗㾖坵䕎朐呏䰘ⴗ帿ꆀ罜
⠏⻊կ㖈㣐薴㔵⸈䊨곭㚖
㹊梡珘㹁ⴗ㾖㢅椚կ

20°

20°

鲱ꛩ用 (ꛩ盗 / 鲩ⵖꛩ匣 / 鲩ⵖꛩ勞)

7

6

8

9

10

11

2

1

0.20.10.05 0.25

3

4

5

12
(钢)

0.15

LD-D㑔

LD-T㑔

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

2

1

3

4

5

2

1

3

4

5

FP-TK
FP-TK

FP-SK, SKFP-SK, SK

f (mm/rev)
0.20.10.05 0.25

(♶Ꝑꛩ)(ꛩ)

f (mm/rev)
0.15 0.20.10.05 0.250.15

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)
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B8

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

倗㾖坵
暵挿

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

MQ
㣐⵸錭կ
⡛꣖⸂㹊梡葻㥩
涸ⴗ㾖㢅椚կ

半
精
加
工~

粗
加
工

TK

鸑鵂偽⳼挿倗㾖
坵 ꬗ 䲿 ⼮ 罣 磨
满䚍㹊梡崨歧䱗
㾖կ
⽷㾖鳅㣐կ

半
精
加
工~

粗
加
工

MS

姻錭ⴎ䌄㹊梡葻㥩
涸ꝓⵄ䏞⿺ⴉ㼺䔂
䏞կ
⛲剣ⵄ✵꣈姺䊨
⟝⣩㠗㼆✵ⴉⴎ
涸䰀⠟կ

半
精
加
工~

粗
加
工

ST

㣐⵸錭㣐䌴꣭⡛
ⴗ⵴꣖⸂կ
暵婋䕎朐䫈ⵖ鴝
歲熋䰀կ

半
精
加
工~

粗
加
工

MU

㣐⵸錭꣭⡛✫ⴗ
⵴꣖⸂䫈ⵖ✫
㔔♧妃鴝歲熋䰀
罜㼋荝涸嬁ⵞ〄
欰կ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~

半
精
加
工

SQ
鸑鵂⧫俷ⴗⴎ(餏
倰ぢ)䫈ⵖ嬁ⵞ♸
鴝歲熋䰀կ

粗
加
工

SG

0.55

10
°

㖈넞餏蚚⸈䊨勵
⟝♴㹊梡ꅾ錠
珘㹁䚍涸ⴗⴎ䔂
䏞♸ⴗ⵴꣖⸂⛓
ꢂ涸䎂邂կ
崯⚂䎂綕涸倗㾖
坵〳⟄鳅㥩㖑䱽
ⵖⴗ㾖կ

粗
加
工

SX

鸑鵂⧫俷ⴗⴎ꣭
⡛ⴗ⵴꣖⸂կ
暵婋⵸畮䕎朐䫈
ⵖ嬁ⵞկ

罣掚合金用

0.25

0.25

12°
19°

19°
9°

14°

15°

15°

13°

9°15°

23°

21°

20°

25
°

♶Ꝑꛩ用 / 罣掚合金用 / ꛢ合金用

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

f (mm/rev)

MS

TK

MU

MQ

f (mm/rev)

4

3

0.50.1 0.2 0.3 0.4

f (mm/rev)

0.50.1 0.2 0.3 0.4

1

2

(罣掚ざꆄ)(♶Ꝑꛩ)

MS

TK

MU

MQ

4

3

0.50.1 0.2 0.3 0.4

1

2

(ꛢざꆄ)

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

ST

5

6

7

4

3

1

2

SX(12)

SX(16)

SX(19)

(罣掚ざꆄ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

SQ(12)

SQ(16)

SQ(19)
5

6

7

4

3

1

2

(罣掚ざꆄ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

SG
(12)

SG
(16)

SG
(19)

罣掚ざꆄ

5
6
7
8
9

10

4
3

f (mm/rev)

1
2

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

ap
 ( m

m
)
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B9

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

Ⰼ
ワ(

偽
痗
〿)

铸铁涸鵶絯~鲽
倗絯⸈䊨涸叻ⲥ
倗㾖坵կ(ꅾ錠⡛
꣖⸂)

GC
铸铁涸䔂倗絯⸈
䊨欽倗㾖坵կ(ⴉ
㼺䔂⻊㘗倗㾖坵)

C
铸铁涸鵶絯~鲽
倗絯⸈䊨涸넞鵳
絛欽倗㾖坵կ

PH

鷓 欽 ✵ 铸 铁 磦
⸈䊨欽倗㾖坵կ
ⴉ㼺䔂䏞넞㖈䔂
倗絯랱淼䊨⟝⸈
䊨⚥〄䮦㪭⸂կ

ZS

铸铁涸鲽倗絯~
倗絯⸈䊨涸叻ⲥ
倗㾖坵կ(ꅾ錠珘
㹁䚍)

偽
倗
㾖
坵

铸铁涸鲽倗絯~
倗絯⸈䊨涸넞鵳
絛欽倗㾖坵կ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

重
视
锋
利
度

KQ
ꅾ錠ꝓⵄ䏞倗㾖坵կ
鷓ざ謭㠗䊨⟝瘝㼆ꝓⵄ䏞剣
꨽銳涸⸈䊨կ

粗
加
工

KG
ⰯⰨꝓⵄ䏞ㄤⴉ㼺䔂䏞涸倗
㾖坵կ
㹊梡鵶絯⸈䊨涸珘㹁䚍կ

粗
加
工

KH

〳㼆䎾䔂倗絯⸈䊨կ
ꅾ錠ⴉ㼺䔂䏞倗㾖坵կ
㸝鄳䏠꬗珘㹁䚍葻㥩ծ㹊梡
넞〳ꬑ䚍կ

Ꝁ꜈用

Ꝁ꜈用 (K禹⴩)

0.25

5°
14°

0.18
5° 18°

14°
0.28

3°

0.4
15°

0.18

15°

0.42

15°

0.42

15°

20°
0.4

0.3

14°

高

低

进
给

鵶絯 鲽倗絯 倗絯 䔂倗絯

PH
偽倗㾖坵
(**MA㘗)

C

GC

Ⰼワ(偽痗〿)

ZS

4

2

6

8

10

KQ

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)
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B10

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

铝 / 有色金属用
⮊⯡
겅㓊 ⺳燢 䎬մ敯٬亇嗔亇ꪫ 攑մꝚ ⮊⯡

겅㓊 ⺳燢 䎬մ敯٬亇嗔亇ꪫ 攑մꝚ

精
加
工~

半
精
加
工

A3
25°

㛻⯥鉉յ亇嗔
ꪫ⩞帑ն
孲槖䪷յ縨睳
浔䓪耇荂㞑ն

半
精
加
工~

粗
加
工

AH

13°

9°

G 篒ꛡ⮵⭾㶅鈺劲
M 篒杒瀃鈺劲

亇嗔ꪫ╙ꜳꪫ
鈺劲縨睳浔䓪
䬠냖⮊孲⭴
걹槖ն

2

1

3

4

5

A3

AH

(ꚳ / 僗荈ꄌ㷯)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

A3亇嗔

ap = 2 mm

f = 0.2 mm/rev

ap = 2 mm

f = 0.3 mm/rev

AH亇嗔

ap = 2 mm

f = 0.2 mm/rev

ap = 2 mm

f = 0.3 mm/rev

断屑槽适用范围〔切深为半径值 (径向切深 )〕
倗㾖坵
暵挿
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B11

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(负角刀片)

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

S

ꝓⵄⴉ㼺錞呔㹊
梡 葻 㥩 ⴗ ⵴ 佪
卓ծ꣭⡛꣖⸂կ
䱽ⵖ䱗㾖倰ぢ烁
⥂ ⴗ 㾖 곡 歧 䱗
ⴀկ

半
精
加
工~

粗
加
工

C

兜 鸑 ⴗ ⵴ 䌢 欽
鵳 絛 涸 0 . 2 ~
0.35mm/rev 傞
⢪欽涸鸑欽㘗կ

精
加
工~

半
精
加
工

B

鷓 欽 ✵ 鵳 絛 ꆀ
鳅㼭涸 0 . 1 5  ~
0.25mm/rev涸
♧菚⸈䊨կ

半
精
加
工~
粗
加
工(

低
阻
力)

25R

⡛焫ꛩ瘝磨䚍勞
俱⸈䊨⚥ⴗ⵴佪
卓葻㥩կ
⛲鷓欽✵♶Ꝑꛩ
⸈䊨կ

ꛩ用 (灇熋倗㾖坵)

灇熋倗㾖坵涸佪卓
΍꣭⡛ⴗ⵴꣖⸂ծ䲿⼮ⴗ⵴佪卓
Ύ䲿⼮罣磨满䚍
Ώ㽯㼄礵䏞 / 㸤䧭꬗礵䏞䲿⼮
ΐ䱽ⵖ䱗㾖倰ぢ

B, C倗㾖坵錞呔⿺䎂遤倗㾖坵有倰ぢ倗㾖坵偽痗〿錞呔

ブレーカ

1.5

1.0

0.5

2.2

1.5

2.8

W

C

B

D

14゜
14゜
10゜

α

LBB
0.1~0.2 R

GAN

R

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

2

1

3

4

5

S
B

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(11㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

1

3

5

4

S

B

25R

C

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(16㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

4

2

6

8

10

C
D

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(22㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ晙碫㘗 㽯㼄 倗㾖坵ぜ獦 LBB GAN R

CNGG 09,12 偽痗〿(⟄C⚹㛇ⲥ) 2.2 14° 1.0

WNGG 06 偽痗〿(⟄C⚹㛇ⲥ) 2.2 14° 1.0

TNGG
11,16 B 1.5 14° 0.5

16,22 C 2.2 14° 1.0

DNGG 11,15 偽痗〿(碫⡃C) 2.5 14° 2.0

VNGG 16 偽痗〿(⟄B⚹㛇ⲥ) 1.5 14° 0.5

SNGG
09,12 B 1.5 14° 0.5

12 C 2.2 14° 1.0

15°

14°

0.2
1.5

37°

R2
.5

3.2

14°

0.2

2.2
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B12

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(姻角刀片)

倗㾖坵
暵挿

ꛩ用 (3絶倗㾖坵)
ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~

半
精
加
工

GK

鸑鵂ⴉ晙곝畮涸
倗㾖坵⳼挿♸㣐
㺂㾖坵霃雦㹊梡
䎛岌⸈䊨곭㚖⚥
涸葻㥩ⴗ⵴㢅椚կ

精
加
工

PP

0.05

10°

5°

ꛩ礵⸈䊨涸痦1
䲀虛կ
䎛岌鵳絛곭㚖涸
珘㹁ⴗ㾖㢅椚կ
ꝓⵄ䏞♸䔂䏞Ⱟ
Ⱘկ

精
加
工

DP
礵⸈䊨ⴗ⵴⚁欽
倗㾖坵կ

精
加
工

GP
20° 葻㥩涸ⴗ㾖㢅椚

䚍腊կ

精
加
工

VF

3°

13°
⟬䕎⸈䊨ծ幡錭
⸈䊨瘝ⴗ帿㣐䌴
」⸓涸⸈䊨㹊
梡 䎂 珘 ⴗ 㾖 䱗
ⴀկ

精
加
工~

半
精
加
工

HQ
鲽ⴗ⵴곭㚖涸鸑
欽倗㾖坵կ

半
精
加
工

G
㖈⼱礵⸈䊨곭㚖
絈烱ⴗ倗ⴗ㾖կ

半
精
加
工

Ⰼ
ワ(

偽
痗
〿)

ⴉ㼺䔂䏞넞ծ〳
珘㹁ⴗ⵴կ

14°

5°

15°

15°
5°

0.2

0.2

5° 10°

0.15

6°

0.2

17°

0.1

17°

0.1

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

微
小
切
深

CF

〳㼆䎾䗎㼭ⴗ帿
0.02 ~ 0.2mm涸
礵⸈䊨⚁欽倗㾖
坵կ

精
加
工

PF
15°

〳㼆䎾ⴗ帿0.15 
~ 0.6mm涸ⰻ䖈
⸈䊨欽礵⸈䊨倗
㾖坵կ

精
加
工

GF
㼭ⴗ帿곭㚖絈ⴔ
ⴗ㾖կ

精
加
工~

半
精
加
工

GQ

絕ざⴗ帿薴㔵䨾
ꅷ欽涸鷓㹆倗㾖
坵㺈霃雦鷓欽䎛
岌薴㔵涸ⴗ⵴կ

精
加
工

SKS

㼆䎾0.2~1.5mmⴗ
帿涸礵⸈䊨倗㾖坵կ
鸑鵂⵸ⴉ꬗ծ䏀꬗ծ
倗㾖坵꬗鵯3꬗〳珘
㹁㢅椚ⴗ㾖կ

精
加
工

SK
18°

㣐⵸錭㹊梡葻㥩
ⴗ⵴佪卓կ䎇⚂
歋✵⳼ⴀⵌⴉ㼺
⵸畮涸⳼挿⢪㖈
䎛岌⿬侨♴㢅椚
ⴗ㾖䧭⚹〳腊կ

精
加
工

CK

ꝓⵄ䏞葻㥩կ
ⴉ晙偽䊩〸䩛倰
ぢ鷓欽✵荈⸓鲨
䎯涸⿽ぢⴗ⵴կ

精
加
工

WP   

鸑鵂䌄⥝⯕ⴎⴗ
ⴎ넞鵳絛⸈䊨
⛲〳⟄剣葻㥩涸
㸤䧭꬗ㄤⴗ㾖㢅
椚կ
䫈 ⵖ 㸤 䧭 ꬗ 涯
崴կ

20°

7.5°

13°

20°

0° 10°

5°

11°

0.1 0.2 0.3 0.4

1

2

3

4

GK

(07/11㘗ꛩ)

 f  (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

2

1

3

4

PP (07)

PP (11)

(ꛩ)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

CF

XP
(GP)

(08/09㘗ꛩ)

0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.2

0.1

0.3

0.4

(ꛩ)

0.1 0.2 0.3 0.4

3

1

2

VF (11)

VF (16)

 f  (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

XP

HQ

XQ
2

1

3
(11㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

GP
(DP)

HQ

G
2

1

3

4
(11㑔钢)

⪓⼽

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩(䖈ぢⴗ帿)ւ

3

1

2

WP

(钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

0.50.1 0.150.05 0.2

(钢)

3

4

5

2

1

 f (mm/rev)

 ap
 (m

m
) CK 鵠榫

SKS 瞿ⱶ䄄榫

SK
瞿ⱶ䄄榫

This file is 
NOT consid-
ered to be 
in EPIM

CF

GF

PF

0.1 0.150.05 0.2

1.5

2.0

1.0

0.5

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

3

4

5

2

1
CF

GF

GQ

3

4

5

2

1

GQ

GF
CF

0.1 0.150.05 0.2

(不锈钢)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.150.05 0.2

(钢)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)
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B13

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(姻角刀片)

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

㼋
玐(

偽
痗
〿)

䱽ⵖ䱗㾖ծ〳⡛
꣖⸂ⴗ⵴կ

精
加
工

F
䱽ⵖ䱗㾖ծ〳⡛
꣖⸂ⴗ⵴կ

精
加
工

P
18°

1.5 㼜ⴗ㾖䒸㼋荛㶰
Ⰶ〡倰ぢ涸倗㾖
坵կ
ⴗ⵴佪卓葻㥩կ

半
精
加
工

Y
ⴗ⵴佪卓葻㥩ծ
蜦䖤葻㥩涸㸤䧭
꬗կ

低
进
给

J

⡛鵳絛ㄤⴗ帿」
⻊傞⛲〳⟄珘㹁
㖑䱽ⵖⴗ㾖կ
鷓欽荈⸓鲨䎯⸈
䊨կ

低
进
给

U

⡛鵳絛勵⟝♴⽰
⢪ⴗ帿」⻊⛲腊
ⴗ㹊䱽ⵖⴗ㾖
⢪⡛꣖⸂⸈䊨䧭
⚹〳腊կ

14°

15°

14°

14°

30°

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

A
㣐⵸錭꣭⡛ⴗ⵴
꣖⸂ⴗ㹊涸䱽
ⵖⴗ㾖崨ぢկ

精
加
工~

半
精
加
工

B

鲽ⴗ⵴곭㚖涸鸑
欽倗㾖坵կ
ⴗ㾖㢅椚♸ꝓⵄ
䏞ⰯⰨծ〳㼆䎾
㣐薴㔵⸈䊨կ

半
精
加
工

C

㼆䎾㺂僒〄欰獤
㾖涸勞俱䧴넞餏
蚚ⴗ⵴կ
䱗㾖葻㥩ծ꣖⸂
⡛կ

半
精
加
工

H
ⴗ⵴佪卓葻㥩ծ⽷
㾖㼭կ

17°

0.2
1

14°

0.2
1.5

14°

0.2
2.2

3°

A, B, C倗㾖坵錞呔⿺䎂遤倗㾖坵(有倰ぢ偽倗㾖坵痗〿)錞呔

LBB

0.15～0.2

GAN

R

ⴉ晙碫㘗 㽯㼄 倗㾖坵ぜ獦 LBB GAN R

TPGR
11 A 1.0 17° 0.5
11,16 B 1.5 14° 0.5
16 C 2.2 14° 1.0

SPGR
09 偽痗〿(⟄B⚹㛇ⲥ) 1.5 14° 0.5
12 偽痗〿(⟄C⚹㛇ⲥ) 2.2 14° 1.0

ꛩ用 (灇熋倗㾖坵)

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

F / FSF

(03㑔钢)

ap
 (m

m
)

0.05 0.1 0.15 0.2

0.5

0

f (mm/rev)

R/L

2

1

(08/09㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

1
P

(ꛩ)

0.05 0.1 0.15 0.2
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

H (16)

H (09/11)

2

1

3
(钢)

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

F / FSF

(07㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

2

1

3

4

f (mm/rev)

U / USF

Jap
 (m

m
)

F / FSF

J / JSF

U / USF

2

1

3

4
(11㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

(ꛩ)

A
B

C
1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)
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B14

B

片
刀
削
车

B

倗㾖坵暵挿(姻角刀片)

XQ倗㾖坵

鲱ꛩ用 (ꛩ盗 / 鲩ⵖꛩ匣 / 鲩ⵖꛩ勞)
ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ ⴗ⵴

곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

XP
鲱ꛩ瘝磨䚍勞俱
涸ⴗ㾖⛲〳ⴗ㹊
倗㾖կ

精
加
工~

半
精
加
工

XQ

Ⱘ剣䎛岌ⴗ㾖㢅
椚薴㔵ㄤ葻㥩ꝓ
ⵄ䏞կ
㖈꡼곿㢴〄涸磨
䚍勞俱䎾欽⚥㪭
⸂䔂⸢կ

20°

20°

0.05

20°

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩(䖈ぢⴗ帿)ւ

XP倗㾖坵

1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

XP

XQ

ap
 (m

m
)

(鲱ꛩ)

f (mm/rev)

2.5

2.0

1.5

1.0

0.7

0.5

f (mm/rev)

0.1 0.15 0.2 0.25

f (mm/rev)

1.0

0.75

0.5

0.3

0.1 0.15 0.2 0.25

♶Ꝑꛩ用
ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

MQ

0°

7°

0.2

ⰻ䖈⸈䊨傞⢪
♶Ꝑꛩ涸ⴗ㾖䧭
㼭⽷䕎朐⤑✵铁
㾖䱗ⴀ꣈姺綢
絗ⴉ勍ッ梡珘
㹁涸㸤䧭꬗磦祳
䏞կ

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

MQ
1

2
(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ꜥ / 有蒀金属用
ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工

AP
27°

5°

鸑鵂䓮刼涸ⴗⴎ
⿺倗㾖坵䕎朐䱽
ⵖ礵⸈䊨傞ⴗ㾖
涸䕎䙖鷓䔲㖑ⴗ
倗կ
鸑鵂ꝓⵄ涸ⴉ㼺
ㅷ餘鴪ⵌ葻㥩涸
礵⸈䊨꬗կ
Ꞥ꬗礵⸈䊨կ

精
加
工~

半
精
加
工

AH

䓝䕎⵸錭꬗䲿넞
ⴗ㾖㢅椚腊⸂
꣭⡛ⴗ⵴꣖⸂կ
邍꬗鸑鵂Ꞥ꬗礵
⸈䊨罣磨满䚍葻
㥩կ

ⴗ⵴
곭㚖 ぜ獦 䕎խ朐٥倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

精
加
工~

半
精
加
工

A3

㣐⵸錭ծ䱗㾖崨
歧♶僒磨满կ
ꝓⵄⴉ㼺㹊梡葻
㥩ⴗ⵴佪卓կ

25°

30°

倗㾖坵鷓用薴㔵ցⴗ帿⚹⼱䖈⧩ (䖈ぢⴗ帿 )ւ

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

1

0.1

4

2

3

0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

(ꚳ / 僗荈ꄌ㷯)

f (mm/rev)

A3

AP

AH

AH倗㾖坵

倗㾖坵
暵挿
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B15

B

片
刀
削
车

B

չ车削用刀片պ呋劥涸⢪用倰岁

B16

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔

IC

80°

D
1

S

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿

倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -
CA

02
5P

CA
11

5P
CA

12
5P

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CC

X
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨

䌄⥝⯕ⴎ

CNMG 120404WF
120408WF

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

礵
⸈
䊨

䌄⥝⯕ⴎ

CNMG 120404WP
120408WP

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 䌄⥝⯕ⴎ

CNMG 120404WE
120408WE
120412WE

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 䌄⥝⯕ⴎ

CNMG 120404WQ
120408WQ
120412WQ

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

CNMG 120402PP
120404PP
120408PP
120412PP

4 4 12.7 4.76 5.16

0.2
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

CNMG 090404GP
090408GP

3 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N N

N
D10
F132

CNMG 120402GP
120404GP
120408GP

4 4 12.7 4.76 5.16
0.2
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D8~D10
F118
F131
F132

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

CNMG 120404PQ
120408PQ
120412PQ

4 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

WQ
WP

5

4

3

2

1

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

WQ
(RE = 1.2)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

HQGP

3

2

1

GS

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
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⢪用ⴔ碫叻ⲥ

T: 倗絯/痦1鷥䭊
S: 倗絯/痦2鷥䭊
Q: 鲽倗絯/痦1鷥䭊
P: 鲽倗絯/痦2鷥䭊
N: 鵶絯/痦1鷥䭊
O: 鵶絯/痦2鷥䭊
(넞炽䏞勞⚹45HRC⟄♴傞)

邍爙鷥䭊ⴉ晙勞餘傞涸湡
叻⸈䊨朐䙖

ⴉ晙㢪錜撑晙
(ⴉ晙괃蒀⿬罌B3)

䎽㶸叻雵

邍爙欽鸀䧴䲀虛⸈䊨勞俱

ⴉ晙㽯㼄

ぐ倗㾖坵涸
ⴗ㾖㢅椚爙䠑㕃No.

չ车削用刀片պ呋劥涸⢪用倰岁

ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)

ⴉ晙涸鷓欽ⴉ勍
곜瀦

٥Ⱒ✵B畎涸չ鲨⵴欽ⴉ晙պ涸ⰻ㺂霼⿬罌⟄♴霹僈կ
٥C 畎涸鿈ⴔ雵鲿霹僈ⰻ㺂湱ずկ
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车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔
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N
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涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔
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N

N

N
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涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔
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N

N

N
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N
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N
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N
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N
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涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)
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K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

磦
⸈
䊨

CNMG 120408PH
120412PH
120416PH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

D8~D10
F118, 
F131 F132

CNMG 160608PH
160612PH
160616PH

1 4 15.875 6.35 6.35
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

D10CNMG 190608PH
190612PH
190616PH
190624PH

1 4 19.05 6.35 7.94

0.8
1.2
1.6
2.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

磦
⸈
䊨

넞鵳絛 / ⽀꬗

CNMM 120408PX
120412PX
120416PX

2 2 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

N

N

D8~D10
F118 
F131
F132

CNMM 160608PX
160612PX
160616PX

2 2 15.875 6.35 6.35
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

N

N

N
D10

CNMM 190608PX
190612PX
190616PX
190624PX

2 2 19.05 6.35 7.94

0.8
1.2
1.6
2.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

鲱
ꛩ

礵⸈䊨 / 䗎㼭ⴗ帿

CNMG 120404XF
120408XF

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

鲱
ꛩ

礵⸈䊨

CNMG 120404XP
120408XP

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

鲱
ꛩ

⼱礵⸈䊨

CNMG 120404XQ
120408XQ

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

PH (16)

PH (12)

PH (19)

4

2

6

8

10

12
(12/16/19㑔钢)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

PX (16)

PX (19)

PX (12)

4

2

6

8

10

12

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.40.2  0.6  0.8 1.0

(12/16/19㑔钢)

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸
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B20

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔

IC

80°

D
1

S

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T P Q N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q O P P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD - PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

00
5S

PR
11

5S
PR

12
0S

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

25
SW

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

鲱
ꛩ

磦⸈䊨

CNMG 120408XS 1 4 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N N O O N N N N N N N

D8~D10
F118
F131
F132

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGG 120402MFP-SK
120404MFP-SK

2 4 12.7 4.76 5.16
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D8~D10
E63
F118
F131
F132

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGG 120404FP-TK
120408FP-TK

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGG 120404TK
120408TK

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

CNMG 120404TK
120408TK

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

CNMG 120404MQ
120408MQ

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

CNMG 120404SQ
120408SQ
120412SQ

4 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CNMG 160612SQ
160616SQ

4 4 15.875 6.35 6.35
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N
D10

CNMG 190612SQ
190616SQ

4 4 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

5
FP-TK

FP-SK, SK

FP-TK

FP-SK, SK

0.20.10.05 0.25

(♶Ꝑꛩ)(ꛩ)

f (mm/rev)
0.15

ap
 (m

m
)

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

SQ(12)

SQ(16)

SQ(19)
5

6

7

4

3

1

2

(罣掚ざꆄ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ



B21

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔

IC

80°

D
1

S

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ N Q O P Q M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD -

CA
65

15
CA

65
25

PR
00

5S
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

15
35

SW
05

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

CNMG 120404MS
120408MS
120412MS
120416MS

1 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D8~D10
F118
F131
F132

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

CNMG 120404MU
120408MU
120412MU

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CNMG 160608MU
160612MU
160616MU

1 4 15.875 6.35 6.35
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D10

CNMG 190612MU
190616MU

2 4 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

CNMG 120408SG
120412SG

3 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118, F131
F132

CNMG 160612SG
160616SG

3 4 15.875 6.35 6.35
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D10
CNMG 190612SG

190616SG
3 4 19.05 6.35 7.94

1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨 / ⽀꬗

CNMM 1204XR-SX
1204XL-SX

4 2 12.7 4.42 5.16 -
N

N

N

N

N

N
D8~D10

CNMM 1606XR-SX
1606XL-SX

4 2 15.875 5.96 6.35 -
N

N

N

N

N

N

D10
CNMM 1906XR-SX

1906XL-SX
4 2 19.05 5.93 7.94 -

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

5

4

3

1

2

ap
 (m

m
)

MU(19)

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

5

6

7

4

3

1

2

SG(12)

SG(16)

SG(19)

(罣掚ざꆄ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

5

6

7

4

3

1

2

SX(12)

SX(16)

SX(19)

(罣掚ざꆄ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

N : 叻ⲥ䎽㶸

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B22

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔

IC

80°

D
1

S

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩
ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD - CV
D

PV
D

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
KW

10
CC

X
PV

70
05

铸
铁

ꅾ錠ⴗ⵴佪卓

CNMG 120404KQ
120408KQ
120412KQ

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

铸
铁

磦⸈䊨

CNMG 120404KG
120408KG
120412KG

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

CNMG 120408KH
120412KH
120416KH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

CNMG 120404C
120408C
120412C
120416C

2 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CNMG 160612C 2 4 15.875 6.35 6.35 1.2 N N N N D10

铸
铁

磦⸈䊨

CNMG 120408ZS
120412ZS

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

铸
铁

磦⸈䊨

CNMG 120408GC
120412GC

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

偽倗㾖坵

CNGA 120404
120408

- 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

CNMA 120404
120408
120412
120416

- 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

4

2

6

8

10

KQ

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

4

2

6

8

10

GC

ZS

C (⪓⼽)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(ꛎꚗ)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R
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B23

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角・有孔

IC

80°

D
1

S

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ N Q P N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 S

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N Q T N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

DLC - PVD -

PD
L0

10
PD

L0
25

KW
10

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGG 120404R-A3
120404L-A3
120408R-A3
120408L-A3

1 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D8~D10
F118
F131
F132

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGG 120404AH
120408AH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

CNMG 120404AH
120408AH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺 / 
ꅾ錠邍꬗磦祳䏞

CNGG 090402R-S
090402L-S
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菱形55°・负角・有孔
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㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CC
X

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

磦
⸈
䊨

DNMG 150404
150408
150412

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604
150608
150612

1 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N
D13~D17

磦
⸈
䊨

DNMG 150408PH
150412PH
150416PH

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N O

O

O

O

O N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150608PH
150612PH
150616PH

2 4 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N O

O

O

O

O

O

N

N

N
D13~D17

磦
⸈
䊨

넞鵳絛 / ⽀꬗

DNMM 150408PX
150412PX
150416PX

2 2 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O N
D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMM 150608PX
150612PX
150616PX

2 2 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

N D13~D17

鲱
ꛩ

礵⸈䊨 / 䗎㼭ⴗ帿

DNMG 150404XF
150408XF

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D13~D17
F120, F136
F138~F140

鲱
ꛩ

礵⸈䊨

DNMG 150404XP
150408XP

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

DNMG 150604XP
150608XP

3 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N
D13~D17

鲱
ꛩ

⼱礵⸈䊨

DNMG 150404XQ
150408XQ

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N
D13~D17
F120, F136
F138~F140

鲱
ꛩ

磦⸈䊨

DNMG 150408XS 3 4 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N O O N N N N N N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

GS

PS
GT

2

1

3

4

5

PTGS (11)

PGPMG

(ꛩ)
Ⰼワ

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

PX
4

2

6

8

10

PH

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B28

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形55°・负角・有孔

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

D
1

S
IC

55°

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q P

♶Ꝑꛩ N Q O P P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ
ꆄ
㾩
ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD - PV
D

CA
65

15
CA

65
25

PR
00

5S
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

12
25

PR
15

35
PR

17
25

SW
05

PV
73

0

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

DNGG 150402MFP-SK
150404MFP-SK

1 4 12.7 4.76 5.16
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

㣐
ⴗ
帿

DNMG 150402R-LD
150404R-LD

2 4 12.7 4.76 5.16
0.2
0.4

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

DNGG 150404FP-TK
150408FP-TK

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

DNGG 150404TK
150408TK

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

DNMG 150404TK
150408TK

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

DNMG 150604TK
150608TK

3 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N
D13~D17

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

DNMG 150404MQ
150408MQ

3 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604MQ
150608MQ

3 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

2

1

3

4

5
FP-TK

FP-SK, SK

FP-TK

FP-SK, SK

0.20.10.05 0.25

(♶Ꝑꛩ)(ꛩ)

f (mm/rev)
0.15

ap
 (m

m
)

6

3

9

12

LD

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.150.05 0.20.10.025

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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B29

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形55°・负角・有孔

N : 叻ⲥ䎽㶸

D
1

S
IC

55°

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ N Q O P Q M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD -

CA
65

15
CA

65
25

PR
00

5S
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

15
35

SW
05

罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

DNMG 150404SQ
150408SQ
150412SQ

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604SQ
150608SQ
150612SQ

1 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

DNMG 150404MS
150408MS
150412MS

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604MS
150608MS
150612MS

2 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

DNMG 150404MU
150408MU

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604MU
150608MU

2 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

DNMG 150408SG
150412SG

3 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150608SG
150612SG

3 4 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

5

4

3

1

2

SQ

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

5

4

3

1

2 SG

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
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B30

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形55°・负角・有孔

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

D
1

S
IC

55°

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15

铸
铁

ꅾ錠ⴗ⵴佪卓

DNMG 150404KQ
150408KQ

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604KQ
150608KQ

1 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N
D13~D17

铸
铁

磦⸈䊨

DNMG 150404KG
150408KG
150412KG

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604KG
150608KG
150612KG

1 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

铸
铁

磦⸈䊨

DNMG 150408KH
150412KH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150608KH
150612KH

1 4 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N
D13~D17

铸
铁

磦⸈䊨

DNMG 150404C
150408C
150412C

2 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150604C
150608C
150612C

2 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N D13~D17

铸
铁

磦⸈䊨

DNMG 150408ZS
150412ZS

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150608ZS
150612ZS

2 4 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

铸
铁

磦⸈䊨

DNMG 150408GC
150412GC

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMG 150608GC
150612GC

2 4 12.7 6.35 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

4

2

6

8

10

KQ

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
) GC

4

2

6

8

10

C (⪓⼽)

(ꛎꚗ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

PH (亇簘٬䍠亇簘)
ZS

ap
 (m

m
)
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B31

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形55°・负角・有孔

N : 叻ⲥ䎽㶸

D
1

S
IC

55°

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ P M
抪〡铸铁 N Q S S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N Q T N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD DLC PV
D - CV
D

PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
PD

L0
10

PD
L0

25
PR

93
0

KW
10

CC
X

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

铸
铁

偽倗㾖坵

DNMA 150404
150408

- 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNMA 150604
150608

- 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N N
D13~D17

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

DNGG 150404R-A3
150404L-A3
150408R-A3
150408L-A3

1 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D13~D17
F120, F136
F138~F140

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / 
ꝓⵄⴉ㼺

DNGG 150404AH
150408AH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

DNGG 150604AH
150608AH

1 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8

N

N
D13~D17

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

DNMG 150404AH
150408AH

1 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺 / 
ꅾ錠邍꬗磦祳䏞

DNGG 110402R-S
110402L-S
110404R-S
110404L-S
110408R-S

2 4 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D16
F120
F134

⼱
礵
⸈
䊨

DNGG 110404R
110404L

2 4 9.525 4.76 3.81 0.4
N

N

N

N

DNGG 150404R
150404L
150408R
150408L

2 4 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

A3

AH

2

1

3

4

5
(ꜥ / 剣蒀ꆄ㾩)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

5

R/L (15)

S

R/L (11)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B32

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

㕐形・负角・有孔

D
1

S

IC

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q T Q Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S N

K
椕㟯铸铁 O Q T O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵 㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩

ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1

CVD PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
PV

70
05

PV
72

0
TN

60
TN

62
0

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

RNMG 090300 1 9.525 3.18 3.81 N N N O O N N N

D42

RNMG 120400 1 12.7 4.76 5.16 N N N N N N O O N N N N N

RNMG 150600 1 15.875 6.35 6.35 N N N N N N O -

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

(09)

(12)
(15)2

1

3

4
(钢)

0.2 0.4

ap
 (m

m
)

0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15
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B33

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

姻倰形90°・负角・有孔

IC D
1

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q Q M
抪〡铸铁 N Q S N

K
椕㟯铸铁 O Q T O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

CVD PV
D

CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
15

35
CC

X
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

SNMG 120404PQ
120408PQ
120412PQ

1 8 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D19~D21
F142

SNMG 120404HQ
120408HQ
120412HQ

1 8 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N N N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

SNMG 120408PMG
120412PMG
120416PMG

2 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

SNMG 120408PG
120412PG
120416PG

2 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N N

N

N

N

N

N

N N

N

N

SNMG 120408PS
120412PS
120416PS

2 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N N

N

磦⸈䊨

SNMG 120408PT
120412PT

2 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N O

O

O

O

N

N

N

N

磦
⸈
䊨

SNMG 090304
090308

1 8 9.525 3.18 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N N N N

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D20
D21

SNMG 120404
120408
120412
120416
120420

2 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

N

N

N

N N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D19~D21
F142

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

HQ

2

1

3

4

5

PQ

⪓⼽(09)

(09/12㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

PS

2

1

3

4

5

PT

PG
PMG
Ⰼワ

(12㘗ꛩ)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)
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B34

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

姻倰形90°・负角・有孔

IC D
1

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

61
0

TN
62

0

磦
⸈
䊨

SNMG 120408PH
120412PH
120416PH

1 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

D19~D21
F142

SNMG 150612PH
150616PH

1 8 15.875 6.35 6.35
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N O

O

O N

N

-

SNMG 190612PH
190616PH

1 8 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

O

O

N

N

磦
⸈
䊨

넞鵳絛 / ⽀꬗

SNMM 120408PX
120412PX
120416PX

2 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N
D19~D21
F142

SNMM 150612PX
150616PX

2 4 15.875 6.35 6.35
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

O N

-
SNMM 190612PX

190616PX
190624PX

2 4 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6
2.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

鲱
ꛩ

礵⸈䊨

SNMG 120408XP 3 8 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N O O N N N N N N

D19~D21
F142

鲱
ꛩ

⼱礵⸈䊨

SNMG 120408XQ 3 8 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N O O N N N N N N

鲱
ꛩ

磦⸈䊨

SNMG 120408XS 3 8 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N O O N N N N N N N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

PH (15)

PH (12)

PH (19)

4

2

6

8

10

12
(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

PX (15)

PX (19)

PX (12)

4

2

6

8

10

12

ap
 (m

m
)

(钢)

f (mm/rev)
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

XP

XQ XS
2

1

3

4

5

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

(鯻钢)

ap
 (m

m
)
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B35

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

姻倰形90°・负角・有孔

IC D
1

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ N Q O P Q M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

CVD PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
15

CA
65

15
CA

65
25

PR
00

5S
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

15
35

SW
05

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

SNMG 120404MQ
120408MQ

1 8 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D19~D21
F142

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

SNMG 120404MS
120408MS
120412MS
120416MS

1 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

SNMG 190612MU
190616MU

1 8 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N
-

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

SNMG 120408SG
120412SG

2 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D19~D21
F142

SNMG 150612SG
150616SG

2 8 15.875 6.35 6.35
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
-

SNMG 190612SG
190616SG

2 8 19.05 6.35 7.94
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

SNMG 120408KG
120412KG

3 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

D19~D21
F142

铸
铁

磦⸈䊨

SNMG 120408KH
120412KH
120416KH

3 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

SNMG 120408C
120412C

4 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

    罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

MQ

MS

5

4

3

1

2

(不锈钢)

f (mm/rev)
0.50.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

MU (19)

SG(12)

SG(19)

5
6
7
8
9

10

4
3

1
2

SG(15)

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

ap
 ( m

m
)

4

2

6

8

10

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

GC

4

2

6

8

10

C (⪓⼽)

(ꛎꚗ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

PH (亇簘٬䍠亇簘),
ZS

ap
 (m

m
)
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B36

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

姻倰形90°・负角・有孔

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

GC

4

2

6

8

10

C (⪓⼽)

(ꛎꚗ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

PH (亇簘٬䍠亇簘),
ZS

ap
 (m

m
)

B

25R

C

2

1

3

4

5

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(09/12㑔钢)  

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

IC D
1

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ N N Q N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S S N

K
椕㟯铸铁 O Q T O

剣蒀ꆄ㾩 T N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

CVD - PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
KW

10
PV

70
05

PV
71

0
PV

72
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

铸
铁

磦⸈䊨

SNMG 120408ZS
120412ZS

1 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N N

N

D19~D21
F142

铸
铁

磦⸈䊨

SNMG 120408GC
120412GC

1 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

偽倗㾖坵

SNGA 120404
120408

- 8 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N N

SNMA 120404
120408
120412
120416
120420

- 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

SNGG 090304R-B
090304L-B
090308R-B
090308L-B

2 8 9.525 3.18 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D20
D21

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

SNGG 120404R-C
120404L-C
120408R-C
120408L-C

2 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D19~D21
F142

SNMG 120404R-C
120404L-C
120408R-C
120408L-C

2 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⡛꣖⸂

SNGG 120404R-25R
120404L-25R
120408R-25R
120408L-25R

2 8 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
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B37

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

姻倰形90°・负角・有孔

IC
S

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ

鷓欽
ⴉ勍

IC S RE

CVD

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0

铸
铁

偽倗㾖坵

SNMN 120408
120412

- 8 12.7 4.76
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

D52~D54
D63
D64

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B38

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

♲角形60°・负角・有孔

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q Q M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PV
D

CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

15
35

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

礵
⸈
䊨

䌄⥝⯕ⴎ

TNMX 160404WF
160408WF
160412WF

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
F122
F143

礵
⸈
䊨

TNMG 160402PP
160404PP
160408PP
160412PP

3 6 9.525 4.76 3.81

0.2
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

礵
⸈
䊨

TNMG 110404GP
110408GP

2 6 6.35 4.76 2.26
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N
D24, D25
F144

TNMG 160402GP
160404GP
160408GP

3 6 9.525 4.76 3.81
0.2
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

TNMG 160404PQ
160408PQ
160412PQ

3 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

TNMG 110404HQ
110408HQ

2 6 6.35 4.76 2.26
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D24, D25
F144

TNMG 160404HQ
160408HQ
160412HQ

3 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 䲿䬘

TNMG 160404CQ
160408CQ
160412CQ

3 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

TNMG 220408CQ
220412CQ

4 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N O

O

O

O

N D24, D25
F143

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

2

1

3

4

5

WF

(ꛩ)

0.20.1 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

1

3

2

GP HQ

GS

0.30.1 0.2 0.50.4

(11㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

1

3

4

5

2

GP

HQ
PQ

PP

CQ

CJ

0.3
f (mm/rev)

0.1 0.2 0.50.4

ap
 (m

m
)

(16㑔钢)

2

6

4

8

10

CQ

PS

PMG

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(22㑔钢)

ap
 (m

m
)

⪓⼽

f (mm/rev)
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B39

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

♲角形60°・负角・有孔

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q Q M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PV
D PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

15
35

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNMG 160404PMG
160408PMG
160412PMG

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122,F143
F144

TNMG 220404PMG
220408PMG
220412PMG
220416PMG

3 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

D24, D25
F143

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNMG 110404GS
110408GS

1 6 6.35 4.76 2.26
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

O

O

N N N ND24, D25
F144

TNMG 160404GS
160408GS

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNMG 160404PG
160408PG
160412PG

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNMG 160404PS
160408PS
160412PS

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

TNMG 220404PS
220408PS
220412PS
220416PS

3 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N N

N
D24, D25
F143

⼱
礵
⸈
䊨~
磦
⸈
䊨 넞鵳絛

TNMG 160408PT
160412PT

2 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N O

O

O

O

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 넞鵳絛

TNMG 160408GT
160412GT

2 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N O O

O

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

1

3

2

GP HQ

GS

0.30.1 0.2 0.50.4

(11㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

4

1

2

GS

5

PT

GT

3
PS

PGPMG

0.30.1 0.2 0.50.4

(16㑔钢)
⪓⼽

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

6

4

8

10

CQ

PS

PMG

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(22㑔钢)

ap
 (m

m
)

⪓⼽

f (mm/rev)
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B40

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PV
D

CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
15

35
CC

X
PV

70
05

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

磦
⸈
䊨

TNMG 160404
160408
160412
160416
160420

1 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

TNMG 220404
220408
220412

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N O

O

O

O

N

N

N N

N

N
D24, D25
F143

磦
⸈
䊨

TNMG 160408PH
160412PH

3 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

TNMG 220408PH
220412PH
220416PH

3 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

N

N
D24, D25
F143

磦
⸈
䊨

넞鵳絛 / ⽀꬗

TNMM 160408PX
160412PX

4 3 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

O

O

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

TNMM 220408PX
220412PX
220416PX

4 3 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O N

D24, D25
F143

鲱
ꛩ

礵⸈䊨 / 䗎㼭ⴗ帿

TNMG 160404XF
160408XF

5 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4 5

4

1

2

GS

5

PT

GT

3
PS

PGPMG

0.30.1 0.2 0.50.4

(16㑔钢)
⪓⼽

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

6

4

8

10

CQ

PS

PMG

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(22㑔钢)

ap
 (m

m
)

⪓⼽

f (mm/rev)

PH (22)
PH (16)

4

2

6

8

10
(钢)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
) PX (22)

PX (16)

4

2

6

8

10

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(钢)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)
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B41

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

♲角形60°・负角・有孔

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T P Q Q P

♶Ꝑꛩ N Q O P P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD - CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

12
25

PR
15

35
PR

17
25

SW
05

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

鲱
ꛩ

礵⸈䊨

TNMG 160404XP
160408XP

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

鲱
ꛩ

⼱礵⸈䊨

TNMG 160404XQ
160408XQ

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

鲱
ꛩ

磦⸈䊨

TNMG 160408XS 1 6 9.525 4.76 3.81 0.8 N N N O O N N N N N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

TNGG 160401MFP-SK
160402MFP-SK
160404MFP-SK

2 6 9.525 4.76 3.81
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
E64
F122
F143
F144

TNGG 160402M-SK
160404M-SK

2 6 9.525 4.76 3.81
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

㣐
ⴗ
帿

TNMG 160402R-LD
160404R-LD

3 6 9.525 4.76 3.81
0.2
0.4

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨~
磦
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

TNGG 160404FP-TK
160408FP-TK

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

TNGG 160404TK
160408TK

4 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144TNMG 160404TK

160408TK
4 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵
1 2 3 4

XF1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

5
FP-TK

FP-SK, SK

FP-TK

FP-SK, SK

0.20.10.05 0.25

(♶Ꝑꛩ)(ꛩ)

f (mm/rev)
0.15

ap
 (m

m
)

6

3

9

12

LD

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.150.05 0.20.10.025

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B42

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

խ罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

1

3

4

5

ST

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(不锈钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

5

4

3

1

2

SG(22)

SG(16)

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

4

2

6

8

10

KQ

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N Q N Q

♶Ꝑꛩ N Q O P Q M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD - PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
00

5S
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

15
35

SW
05

PV
71

0
PV

72
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

TNMG 160404MQ
160408MQ

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

TNMG 160404MS
160408MS
160412MS

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

TNMG 160404MU
160408MU

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

♶
Ꝑ
ꛩ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

TNMG 160404R-ST
160404L-ST
160408R-ST
160408L-ST

2 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

TNMG 160408SG
160412SG

3 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

TNMG 220408SG
220412SG

3 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D24, D25
F143

铸
铁

ꅾ錠ⴗ⵴佪卓

TNMG 160404KQ
160408KQ

4 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

铸
铁

磦⸈䊨

TNMG 160404KG
160408KG
160412KG

4 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

TNMG 160408KH
160412KH
160416KH

4 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15
♲角形60°・负角・有孔



B43

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

♲角形60°・负角・有孔

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N Q T N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD DLC - CV
D

PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
PD

L0
10

PD
L0

25
KW

10
CC

X
PV

70
05

PV
72

0
TN

60
TN

62
0

铸
铁

磦⸈䊨

TNMG 160404C
160408C
160412C

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

铸
铁

磦⸈䊨

TNMG 160408ZS
160412ZS

1 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N N

N

铸
铁

磦⸈䊨

TNMG 160408GC
160412GC

1 6 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N N

铸
铁

偽倗㾖坵

TNGA 110304 - 6 6.35 3.18 2.26 0.4 N
D24
D25

TNGA 160404
160408

- 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

TNMA 160404
160408
160412
160416
160420

- 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

TNGG 160404R-A3
160404L-A3
160408R-A3
160408L-A3

2 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

TNGG 160404AH
160408AH

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

TNMG 160404AH
160408AH

2 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

GC

4

2

6

8

10

C (⪓⼽)

(ꛎꚗ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

PH (亇簘٬䍠亇簘),
ZS

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

A3

AH

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(ꚳ / 僗荈ꄌ㷯)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15
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B

片
刀
削
车

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ Q P P M
抪〡铸铁 S N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 T N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD - PVD -

PR
15

35
PR

17
25

PR
93

0
KW

10
PV

70
05

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

礵
⸈
䊨

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺

TNEG 160402R-SSF
160402L-SSF
160404R-SSF
160404L-SSF

2 6 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺 / 
ꅾ錠邍꬗磦祳䏞

TNGG 110402R-S
110402L-S
110404R-S
110404L-S
110408R-S
110408L-S

1 6 6.35 4.76 2.26

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

D24
D25
F144

TNGG 160401R-S
160401L-S
160402R-S
160402L-S
160404R-S
160404L-S
160408R-S
160408L-S

2 6 9.525 4.76 3.81

0.1
0.1
0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

TNGG 110302R-B
110302L-B
110304R-B
110304L-B

1 6 6.35 3.18 2.26

0.2
0.2
0.4
0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D24
D25

TNGG 160304R-B 2 6 9.525 3.18 3.81 0.4 N -

TNGG 160402R-B
160402L-B
160404R-B
160404L-B
160408R-B
160408L-B

2 6 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

2

1

3

4

5

S
B

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(11㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

1

3

5

4

S

B

25R

C

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(16㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
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B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

♲角形60°・负角・有孔

D
1IC

60°

S
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ Q P M
抪〡铸铁 S N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 T N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD - PVD -

PR
15

35
PR

93
0

KW
10

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNGG 160402R-C
160402L-C
160404R-C
160404L-C
160408R-C
160408L-C
160412R-C
160412L-C

1 6 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8
1.2
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

TNGG 220404R-C
220404L-C
220408R-C
220408L-C

2 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D24
D25
F143

TNMG 160404R-C
160404L-C
160408R-C
160408L-C
160412R-C

1 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

TNGG 110402R
110404R
110404L
110408R

1 6 6.35 4.76 2.26

0.2
0.4
0.4
0.8

N

N

N

N

D24
D25
F144

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 ⡛꣖⸂

TNGG 160404R-25R
160404L-25R
160408R-25R
160408L-25R

1 6 9.525 4.76 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D22~D25
D27, D28
F122
F143
F144

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

2

1

3

5

4

S

25R

C
(仰瑞⺙)

R/L

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(16㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

4

2

6

8

10

C

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

(22㑔钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
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B46

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

菱形35°・负角・有孔

35°

D
1

S
IC

RE
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q M
抪〡铸铁 N Q S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

CC
X

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨

VNMG 160402PP
160404PP
160408PP
160412PP

1 4 9.525 4.76 3.81

0.2
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D30~D39

VNMG 160402GP
160404GP
160408GP

1 4 9.525 4.76 3.81
0.2
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

VNMG 160404R-VC
160404L-VC
160408R-VC
160408L-VC
160412R-VC
160412L-VC

2 4 9.525 4.76 3.81

0.4
0.4
0.8
0.8
1.2
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

VNMG 160404VF
160408VF
160412VF

3 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

VNMG 160404PQ
160408PQ
160412PQ

1 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

VNMG 160404HQ
160408HQ
160412HQ

1 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨

VNMG 160404TN-V
160408TN-V
160412TN-V

3 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

磦
⸈
䊨

VNMG 160404
160408

3 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

2

1

3

4

5

PP

PQ HQ

GP

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

(ꛩ)

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

VC

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4

(ꛩ)

VF

2

1

3

4

5

/TN-V⪓⼽

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B47

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

菱形35°・负角・有孔

35°

D
1

S
IC

RE
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q O P P Q P M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD - PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

00
5S

PR
11

5S
PR

12
0S

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

25
SW

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

VNGG 160402MFP-SK
160404MFP-SK

1 4 9.525 4.76 3.81
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D30~D39

VNGG 160402M-SK
160404M-SK

1 4 9.525 4.76 3.81
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

VNMG 160404MQ
160408MQ

2 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

VNMG 160404MS
160408MS
160412MS

2 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

VNMG 160404MU
160408MU

2 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

VNMG 160404SG
160408SG

3 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

VNMG 160408KG
160412KG

4 4 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

VNMG 160408KH
160412KH

4 4 9.525 4.76 3.81
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

2

1

3

4

5

0.20.10.05 0.25
f (mm/rev)

0.15

FP-SK,SK
(ꛩ)

FP-SK,SK
(♶Ꝑꛩ)ap

 (m
m

)

2

1

3

4

MQ

MS

MU

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

(不锈钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

5

4

3

1

2 SG

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

2

1

3

4

5

6

KG

KH

(铸铁)

ap
 (m

m
)

 f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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B48

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

菱形35°・负角・有孔

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

2

1

3

4

5

S

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

R/L (仰瑞⺙)

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

35°

D
1

S
IC

RE
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ Q P M
抪〡铸铁 S N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 T N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD - PVD -

PR
15

35
PR

93
0

KW
10

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

铸
铁

偽倗㾖坵

VNGA 160404
160408

- 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

D30~D39

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺 / ꅾ錠邍꬗磦祳䏞

VNGG 160402R-S
160402L-S
160404R-S
160404L-S

1 4 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨

VNGG 160402R
160402L
160404R
160404L
160408R
160408L

1 4 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15

C

W

T

D

V

S

R



B49

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

Ⱉ角形80°・负角・有孔

D
1

S

IC

80°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CC

X
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨

䌄⥝⯕ⴎ

WNMG 080404WF
080408WF

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

礵
⸈
䊨

䌄⥝⯕ⴎ

WNMG 080404WP
080408WP

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 䌄⥝⯕ⴎ

WNMG 080404WE
080408WE
080412WE

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 䌄⥝⯕ⴎ

WNMG 080404WQ
080408WQ
080412WQ

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

WNMG 080402PP
080404PP
080408PP
080412PP

4 6 12.7 4.76 5.16

0.2
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

WNMG 060404GP
060408GP

3 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N N

N
D45
F146

WNMG 080404GP
080408GP

4 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D43~D46
F146
F148
F149

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

WNMG 080404PQ
080408PQ
080412PQ

4 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

2

1

3

4

5

WE

WE

WF

(ꛩ)

(RE = 1.2)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
0.20.1 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

WQ
WP

5

4

3

2

1

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

WQ
(RE = 1.2)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

1

2

3

GP

HQ

GS

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

(06㑔钢)

f (mm/rev)

1

2

3

4

GP

HQ CJ

CQ

PP

PQ

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

(08㑔钢)

ap
 (m

m
)
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B50

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

Ⱉ角形80°・负角・有孔

D
1

S

IC

80°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q Q M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PV
D

CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

15
35

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

WNMG 06T304HQ
06T308HQ

1 6 9.525 3.97 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

O

O

N N N N N
-

WNMG 060404HQ
060408HQ

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D45
F146

WNMG 080404HQ
080408HQ
080412HQ

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

䲿䬘

WNMG 080404CQ
080408CQ
080412CQ

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

䲿䬘

WNMG 080408CJ
080412CJ

2 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

N

⼱
礵
⸈
䊨~
磦
⸈
䊨

WNMG 080404PMG
080408PMG
080412PMG
080416PMG

3 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

WNMG 060404GS
060408GS

1 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
D45
F146

WNMG 080404GS
080408GS
080412GS

3 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

WNMG 080404PG
080408PG
080412PG
080416PG

3 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

WNMG 080404PS
080408PS
080412PS
080416PS

3 6 12.7 4.76 5.16

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

1

2

3

GP

HQ

GS

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

(06㑔钢)

f (mm/rev)

1

2

3

4

GP

HQ CJ

CQ

PP

PQ

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

(08㑔钢)

ap
 (m

m
)

4

1

2

GS

5

PT

GT

3
PS

PGPMG

0.30.1 0.2 0.50.4

(08㑔钢)

⪓⼽

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B51

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

Ⱉ角形80°・负角・有孔

D
1

S

IC

80°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q Q M
抪〡铸铁 N Q S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PV
D - CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
15

35
SW

05
CC

X
PV

70
05

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨

넞鵳絛

WNMG 080408PT
080412PT

B50
3

6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

넞鵳絛

WNMG 080408GT
080412GT

1 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

磦
⸈
䊨

WNMG 080404
080408
080412

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

WNMG 080408PH
080412PH

2 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

鲱
ꛩ

礵⸈䊨

WNMG 080404XP
080408XP

3 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨

WNMG 080404XQ
080408XQ

3 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

磦⸈䊨

WNMG 080408XS 3 6 12.7 4.76 5.16 0.8 N N N O O N N N N

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

WNGG 080404TK
080408TK

4 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

WNMG 080404TK
080408TK

4 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

Ⰼワ

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

4

2

6

8

10

f (mm/rev)

GT
PS

(ꛩ)

ap
 (m

m
)

PH4

2

6

8

10
(ꛩ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

1

3

2

4

5

XP
XQ

XS

f (mm/rev)
0.1 0.2 0.3 0.4

(鯻钢)

0.5

ap
 (m

m
)

    罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)
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B52

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

Ⱉ角形80°・负角・有孔

D
1

S

IC

80°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ N Q O P Q M
抪〡铸铁 N Q S

K
椕㟯铸铁 O Q T

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N O Q T

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD PVD -

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

00
5S

PR
11

5S
PR

12
0S

PR
15

35
SW

05

♶
Ꝑ
ꛩ
٥
罣
掚
ざ
ꆄ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨

WNMG 080404MQ
080408MQ

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

WNMG 080404MS
080408MS
080412MS

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

WNMG 080404MU
080408MU

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

罣
掚
ざ
ꆄ

磦⸈䊨

WNMG 080408SG
080412SG

2 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

ꅾ錠ⴗ⵴佪卓

WNMG 080404KQ
080408KQ
080412KQ

3 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

WNMG 080404KG
080408KG
080412KG

3 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

WNMG 080408KH
080412KH
080416KH

3 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

    罣掚ざꆄ欽
խꛢざꆄ欽
խ⿬罌 B8

2

1

3

4

5

MS

TK

MU

MQ

(不锈钢)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

5

4

3

1

2
SG

(罣掚ざꆄ)

f (mm/rev)

ap
 ( m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

4

2

6

8

10

KQ

KG

KH

(铸铁)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B53

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

Ⱉ角形80°・负角・有孔

D
1

S

IC

80°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁 N Q S S N

K
椕㟯铸铁 O Q T O

剣蒀ꆄ㾩 N Q T N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ S

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩
ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CVD DLC - CV
D

-

CA
31

0
CA

31
5

CA
32

0
CA

45
05

CA
45

15
PD

L0
10

PD
L0

25
KW

10
CC

X
TN

60

铸
铁

磦⸈䊨

WNMG 080404C
080408C
080412C

1 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

D43~D46
F146
F148
F149

铸
铁

磦⸈䊨

WNMG 080408ZS
080412ZS

1 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

磦⸈䊨

WNMG 080408GC
080412GC

1 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N N

N

铸
铁

偽倗㾖坵

WNMA 080408
080412

- 6 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

WNGG 080404AH
080408AH

2 6 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺 / 
ꅾ錠邍꬗磦祳䏞

WNGG 060402R-S
060402L-S
060404R-S
060404L-S
060408R-S

3 6 9.525 4.76 3.81

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8

N

N

N

N

N

N

N

N

N D45
F146

⼱
礵
⸈
䊨

WNGG 060404R
060404L

3 6 9.525 4.76 3.81 0.4
N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

GC

4

2

6

8

10

C (⪓⼽)

(ꛎꚗ)

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
f (mm/rev)

PH (亇簘٬䍠亇簘),
ZS

ap
 (m

m
)

2

1

3

4

5

AH

(ꚳ / 僗荈ꄌ㷯)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

2

1

3

4

S

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

R/L (仰瑞⺙)

(钢)

ap
 (m

m
)
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B54

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

荈⸓车䎯用㼭ꨪ⟝⸈䊨负角刀Ⱘ・菱形80°

S

IC

80°

D
1

RE 僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q

♶Ꝑꛩ P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

PVD

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

05
PR

17
25

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CNGU 070301MFP-SK
070302MFP-SK

1 4 7.5 3.18 3.6
< 0.1
< 0.2

N

N

N

N

N

N

E60

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 剣棭熋

CNMU 070302E-GK
070304E-GK

1 4 7.5 3.18 3.6
0.2
0.4

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

CNGU 0703005MFR-F
070301MFR-F
070302MFR-F
070304MFR-F

1 4 7.5 3.18 3.6

< 0.05
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⡛
鵳
絛

ꝓⵄⴉ㼺

CNGU 0703005MFR-U
070301MFR-U
070302MFR-U
070304MFR-U

1 4 7.5 3.18 3.6

< 0.05
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

U

F

SK GK

4

3

2

1

0.05 0.1 0.15 0.2

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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B55

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

荈⸓车䎯用㼭ꨪ⟝⸈䊨负角刀Ⱘ・菱形55°

55° S
IC D

1

RE

僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q

♶Ꝑꛩ P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

PVD

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

05
PR

17
25

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

DNGU 080301MFP-SK
080302MFP-SK
080304MFP-SK

1 4 7 3.18 3.6
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E61

⼱
礵
⸈
䊨~

磦
⸈
䊨 剣棭熋

DNMU 080302E-GK
080304E-GK

1 4 7 3.18 3.6
0.2
0.4

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

DNGU 080301MFR-F
080302MFR-F
080304MFR-F

1 4 7 3.18 3.6
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

⡛
鵳
絛

ꝓⵄⴉ㼺

DNGU 080301MFR-U
080302MFR-U
080304MFR-U

1 4 7 3.18 3.6
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⡛
鵳
絛

剣棭熋

DNGU 080301MER-U
080302MER-U
080304MER-U

1 4 7 3.18 3.6
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

U

F

SK GK

4

3

2

1

0.05 0.1 0.15 0.2

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B56

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

荈⸓车䎯用㼭ꨪ⟝⸈䊨负角刀Ⱘ・♲角形60°

D
1

60°

IC

S
RE

僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q

♶Ꝑꛩ P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘
ざꆄ

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE

PVD

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

05
PR

17
25

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

TNGU 0903005MFR-F
090301MFR-F
090302MFR-F
090304MFR-F

1 6 5.56 3.18 3

< 0.05
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E62
⡛
鵳
絛

ꝓⵄⴉ㼺

TNGU 090301MFR-U
090302MFR-U
090304MFR-U

1 6 5.56 3.18 3
< 0.1
< 0.2
< 0.4

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⡛
鵳
絛

剣棭熋

TNGU 090304MER-U 1 6 5.56 3.18 3 < 0.4 N N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

U

F

4

3

2

1

0.05 0.1 0.15 0.2

(钢)

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B57

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(负角刀片)

ⴗ⵴곭㚖 ぜ獦 倗㾖坵倗꬗ 暵խꟋ

礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 SK
16°

13°

㹊梡ꛩ٥♶Ꝑꛩ⸈䊨傞涸ⴗ㾖㢅椚♸⡛꣖⸂ⴗ⵴䎂邂կ
㰺繠姻錭ⴉ晙涸ꝓⵄ䏞կ

⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨 GK
17°

0.06

17°

0.06 鸑鵂ⴉ晙곝畮涸倗㾖坵⳼挿♸㣐㺂㾖坵霃雦㹊梡䎛岌⸈䊨곭㚖⚥涸葻㥩ⴗ㾖㢅椚կ

礵⸈䊨 F 18° 䱽ⵖ䱗㾖ծ〳 ⡛꣖⸂ⴗ⵴կ

⡛鵳絛 U
35°

⡛鵳絛勵⟝♴⽰⢪ⴗ帿」⻊⛲腊ⴗ㹊䱽ⵖⴗ㾖⢪⡛꣖⸂⸈䊨䧭⚹〳腊կ

倗㾖坵鷥䭊㛇ⲥ

荈⸓车䎯用㼭ꨪ⟝负角刀片涸邍爙倰岁

CNGU070301M F P - SK

倗㾖坵䕎朐Ꞥ꬗錞呔

ꝓⵄⴉ㼺

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵

CNGU070301M F R - U

倗㾖坵䕎朐ⴉ晙倰ぢ

ꝓⵄⴉ㼺

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵

DNGU080301M E R - U

剣棭熋

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵

倗㾖坵䕎朐ⴉ晙倰ぢ

刀㼺R(RE) ⚹负Ⱆ䊵涸⢪用倰岁

㥵⸈䊨㕃紺Fig. 1⚥䨾爙䭷㹁鲮錭R涸䞔ⲃ♴䔲⢪欽ⴉ㼺
R(RE)=0.2mm涸ⴉ晙傞鲮錭R剣〳腊」㣐կ
⫸鵯呋涸䞔ⲃծ霼⢪欽ⴉ㼺R(RE) ⚹餏Ⱆ䊵涸ⴉ晙կ

Fig. 1  ⸈䊨㕃紺⚥䭷㹁鲮錭R爙⢾

R0.2



B58

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

菱形80°・姻角・有孔

S

IC

80° AN

D
1

RE 僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q

♶Ꝑꛩ P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N Q N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

DLC PVD

PD
L0

10
PD

L0
25

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

05
PR

17
25

䗎
㼭
ⴗ
帿

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 030101MP-CF
030102MP-CF

1 2 3.5 1.4 2
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

F31
F32
F60
F62

CCGT 040101MP-CF
040102MP-CF

1 2 4.3 1.8 2.4
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 030101MFP-PF
030102MFP-PF

2 2 3.5 1.4 2
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

CCGT 040101MFP-PF
040102MFP-PF

2 2 4.3 1.8 2.4
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

CCGT 060201MFP-PF
060202MFP-PF
060204MFP-PF

2 2 6.35 2.38 3
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

E26
E28
E54
F31
F32
F60~F62
F124

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 060201MFP-GF
060202MFP-GF
060204MFP-GF

2 2 6.35 2.38 3
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CCGT 09T301MFP-GF
09T302MFP-GF
09T304MFP-GF

2 2 9.525 3.97 4.7
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26~E28
E54
F60~F62
F124

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

CF

(ꛩ)

0.05 0.1 0.15 0.2

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

0.2

0.3

0.1

3

4

5

2

1
CF

GF

GQ 3

4

5

2

1

CF

GF

GQ

PF PF

0.1 0.150.05 0.2

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.150.05 0.2

(♶Ꝑꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B59

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

菱形80°・姻角・有孔

S

IC

80° AN

D
1

RE 僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q P

♶Ꝑꛩ O P P Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N Q N
罣掚ざꆄ N Q T

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ

ꆄ
㾩
ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

DLC PVD PV
D

PD
L0

10
PD

L0
25

PR
11

5S
PR

12
0S

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

05
PR

17
25

PV
73

0

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 0602005MFP-SKS
060201MFP-SKS
060202MFP-SKS

1 2 6.35 2.38 3
< 0.05
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26, E28
E54
F31, F32
F60~F62
F124

CCGT 09T3005MFP-SKS
09T301MFP-SKS
09T302MFP-SKS
09T304MFP-SKS

1 2 9.525 3.97 4.7

< 0.05
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26~E28
E54
F60~F62
F124

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 060201MFP-SK
060202MFP-SK
060204MFP-SK

1 2 6.35 2.38 3
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26, E28
E54
F31, F32
F60~F62
F124

CCGT 09T301MFP-SK
09T302MFP-SK
09T304MFP-SK

1 2 9.525 3.97 4.7
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26~E28
E54
F60~F62
F124

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 060201MP-CK
060202MP-CK

1 2 6.35 2.38 3
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26, E28
E54
F31, F32
F60~F62
F124

CCGT 09T301MP-CK
09T302MP-CK

1 2 9.525 3.97 4.7
< 0.1
< 0.2

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26~E28
E54
F60~F62
F124

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨 Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

CCGT 060201MFP-GQ
060202MFP-GQ
060204MFP-GQ

2 2 6.35 2.38 3
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26, E28
E54
F31, F32
F60~F62
F124

CCGT 09T301MFP-GQ
09T302MFP-GQ
09T304MFP-GQ

2 2 9.525 3.97 4.7
< 0.1
< 0.2
< 0.4

7
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E26~E28
E54
F60~F62
F124

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

3

4

5

2

1

3

4

5

2

1

0.1 0.150.05 0.2

(♶Ꝑꛩ)

f (mm/rev)

CK 
鸑欽

SK
礵⸈䊨欽

0.1 0.150.05 0.2

(ꛩ)

SK
礵⸈䊨欽

f (mm/rev)

CK 
鸑欽

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

SKS
礵⸈䊨欽

SKS
礵⸈䊨欽

3

4

5

2

1
CF

GF

GQ 3

4

5

2

1

CF

GF

GQ

PF PF

0.1 0.150.05 0.2

(ꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

0.1 0.150.05 0.2

(♶Ꝑꛩ)

f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片)

B60

B

菱形80°・姻角・有孔

S

IC

80° AN

D
1

RE 僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T P Q P N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q P Q P P M
抪〡铸铁 N Q S N N

K
椕㟯铸铁 O Q T O O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

CVD PVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

25
PR

93
0

CC
X

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60
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7
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N

N

N

N

N

N

N

N
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N

N
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N
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070204MFL-U
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< 0.05
< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

7

N

N

N

N

N

N

N

N

*1

DCGT 11T3005MFR-U
11T301MFR-U
11T301MFL-U
11T302MFR-U
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2 2 9.525 3.97 4.4

< 0.05
< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
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N

N

N

N
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N

N
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*1 : DC..07㘗     E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
*2 : DC..11㘗     E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B76

B

菱形55°・姻角・有孔
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鷓
欽
薴
㔵

⢪
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ⴉ
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12
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PR
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0
PV
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0
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72

0
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73
0
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0
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0

⡛
鵳
絛

剣棭熋
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070201EL-U
070202ER-U
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070204ER-U
070204EL-U

1 2 6.35 2.38 2.8

0.1
0.1
0.2
0.2
0.4
0.4
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N
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11T302ER-U
11T302EL-U
11T304ER-U
11T304EL-U

2 2 9.525 3.97 4.4

0.1
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0.2
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0.4
0.4
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N
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N
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N
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N
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N
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< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

7

N

N

N

N

N

*1

DCGT 11T301MER-U
11T301MEL-U
11T302MER-U
11T302MEL-U
11T304MER-U
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2 2 9.525 3.97 4.4
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< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

7

N

N

N

N

N

N

*2

⡛
鵳
絛

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺
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11T3003FL-JSF
11T301FR-JSF
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11T302FR-JSF
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2 2 9.525 3.97 4.4
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0.1
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7

N

N

N

N

N

N

DCET 11T3005MFR-JSF
11T301MFR-JSF
11T302MFR-JSF
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< 0.05
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N

N

N
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*1 : DC..07㘗     E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
*2 : DC..11㘗     E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125



片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B77
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菱形55°・姻角・有孔
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0

TN
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61

0
TN

62
0

⡛
鵳
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11T301MFL-J
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11T302MFL-J
11T304MFR-J
11T304MFL-J

2 2 9.525 3.97 4.4
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< 0.1
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< 0.4
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N
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N
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N

N

N

N

N
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鵳
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2 2 9.525 3.97 4.4
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N

N

N

N

N

N

N

N

N

DCGT 11T3005MFR-J
11T301MFR-J
11T301MFL-J
11T302MFR-J
11T302MFL-J
11T304MFR-J
11T304MFL-J

2 2 9.525 3.97 4.4

< 0.05
< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4
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N

N

N

N

N

N

N

⡛
鵳
絛

剣棭熋

DCGT 11T3003ER-J
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11T301EL-J
11T302ER-J
11T302EL-J
11T304ER-J
11T304EL-J

2 2 9.525 3.97 4.4
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0.1
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N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
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N
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N

N

N

N

N

N

N

N

DCGT 11T3005MER-J
11T301MER-J
11T302MER-J
11T304MER-J
11T304MEL-J

2 2 9.525 3.97 4.4

< 0.05
< 0.1
< 0.2
< 0.4
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N

N
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*1 : DC..07㘗     E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
*2 : DC..11㘗     E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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N
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*1 : DC..07㘗     E29, E31, E34 E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
*2 : DC..11㘗     E23, E29~E32, E34, E35, E55, E56, F66~F68, F70~F72, F74~F76, F125
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B79
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菱形55°・姻角・有孔
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㾖
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鷓
欽
薴
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⢪
欽
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ꆄ
㾩
ꤲ
櫘
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PVD -

PR
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PR
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0

TN
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礵
⸈
䊨

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺

DPET 0702003R-FSF
070201R-FSF
070202R-FSF
070202L-FSF

1 2 6.35 2.38 2.8

0.03
0.1
0.2
0.2

11

N

N

N

N

E37

DPET 11T3003R-FSF
11T301R-FSF
11T302R-FSF
11T302L-FSF

2 2 9.525 3.97 4.4

0.03
0.1
0.2
0.2
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N

N

N

N

N

N

DPET 070202MR-FSF
070202ML-FSF

1 2 6.35 2.38 2.8 < 0.2 11
N

N
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2 2 9.525 3.97 4.4
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N

N

N
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鵳
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N
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N

N
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N

N

N

N
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N

N

N
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N

N
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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菱形70°・姻角・有孔
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欽
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㾩
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PVD - -
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PR

17
25

PR
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0
KW
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TN
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礵
⸈
䊨

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺

JCET 030102R-FSF
030102L-FSF
030104L-FSF

1 2 3.5 1.4 1.9
0.2
0.2
0.4

7 N

N

N

N

F78
F79

JCET 030101MR-FSF
030101ML-FSF

1 2 3.5 1.4 1.9 < 0.1 7
N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

JCET 030102MR-F
030102ML-F
030104MR-F
030104ML-F

1 2 3.5 1.4 1.9

< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

7

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

JCGT 030101R-F
030101L-F
030102R-F
030102L-F
030104R-F
030104L-F

1 2 3.5 1.4 1.9

0.1
0.1
0.2
0.2
0.4
0.4

7

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
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0
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倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

2

1

3

4

5
(ꛩ)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/rev)

ap
 (m

m
) 10

12

AQ
2

1

3
(ꚳ / 僗荈ꄌ㷯)

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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0
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0
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0
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0
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N
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N

⼱
礵
⸈
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ⴉ
㼺
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0
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䗎
㼭
ⴗ
帿

ꝓⵄⴉ㼺
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䗎
㼭
ⴗ
帿
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䊨
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⸈
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⸈
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⸈
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礵
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䊨~

⼱
礵
⸈
䊨
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N

N

N

N

N

N
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N

N

N

N

N
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⡛
鵳
絛
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N

N

N

N
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160304R
160304L
160308R
160308L

2 3 9.525 3.18 4.7

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
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N

N

N

F80~F82
F84
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1
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B91

B

♲角形60°・姻角・有孔

D
1

60°

IC

S AN
RE

僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q

♶Ꝑꛩ P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

PVD

PR
17

05
PR

17
25

礵
⸈
䊨

TPGH 080201ML
080202MR
080202ML
080204MR
080204ML

1 3 4.76 2.38 2.3

< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

11
N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F86

TPGH 090201ML
090202MR
090202ML
090204MR
090204ML

1 3 5.56 2.38 3.2

< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

11 N

N

N

N

N

N

N

N

F33, F34
F80~F82
F86

TPGH 110202ML
110204ML

2 3 6.35 2.38 3.7
< 0.2
< 0.4

11
N

N
F84
F85

TPGH 110302MR
110302ML
110304MR
110304ML
110308ML

2 3 6.35 3.18 3.3

< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4
< 0.8

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

TPGH 160302ML
160304MR
160304ML
160308ML

2 3 9.525 3.18 4.7

< 0.2
< 0.4
< 0.4
< 0.8

11
N

N

N

N

N

F80~F82
F84
F126

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

R/L

2

1

(08/09㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

R/L (11)

R/L (16)

2

1

3
(11/16㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

N : 叻ⲥ䎽㶸

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B92

B

♲角形60°・姻角・有孔

D
1

60°

IC

S AN
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q P

♶Ꝑꛩ Q P P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ ꆄ

㾩
ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

PVD -

PR
15

35
PR

17
25

PR
93

0
TN

60
礵
⸈
䊨

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺

TPET 0802003L-FSF
080201R-FSF
080201L-FSF
080202R-FSF
080202L-FSF

1 3 4.76 2.38 2.3

0.03
0.1
0.1
0.2
0.2

11

N

N

N

N

N

N N

E39
F80~F82
F86

TPET 1103003R-FSF
1103003L-FSF
1103005L-FSF
110301R-FSF
110301L-FSF
110302R-FSF
110302L-FSF

2 3 6.35 3.18 3.3

0.03
0.03
0.05
0.1
0.1
0.2
0.2

11
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

TPET 080202ML-FSF 1 3 4.76 2.38 2.3 < 0.2 11 N
E39
F80~F82, F86

TPET 1103005ML-FSF
110301MR-FSF
110301ML-FSF
110302MR-FSF
110302ML-FSF

2 3 6.35 3.18 3.3

< 0.05
< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2

11

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

TPEH 080201MR-P
080201ML-P
080202MR-P
080202ML-P
080204MR-P
080204ML-P

3 3 4.76 2.38 2.3

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F86

TPEH 090201MR-P
090201ML-P
090202MR-P
090202ML-P
090204MR-P
090204ML-P

3 3 5.56 2.38 3.2

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

F33, F34
F80~F82
F86

TPEH 110301MR-P
110301ML-P
110302MR-P
110302ML-P
110304MR-P
110304ML-P

3 3 6.35 3.18 3.3

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

倗㾖坵鷓欽薴㔵
1 2 3
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FSF
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1

3
(08㑔钢)
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m
)
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1
P
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m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸
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S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B93

B

♲角形60°・姻角・有孔

D
1

60°

IC

S AN
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ Q P P M
抪〡铸铁 P

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 Q N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

PVD - PVD -

PR
15

35
PR

17
25

PR
93

0
KW

10
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

⼱
礵
⸈
䊨

TPGH 090201L-H
090202L-H
090204L-H

1 3 5.56 2.38 3.2
0.1
0.2
0.4

11
N

N

N

N

N

N

F33, F34
F80~F82
F86

TPGH 110302R-H
110302L-H
110304R-H
110304L-H
110308R-H
110308L-H

1 3 6.35 3.18 3.3

0.2
0.2
0.4
0.4
0.8
0.8

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

TPGH 160304R-H
160304L-H
160308R-H
160308L-H

1 3 9.525 3.18 4.7

0.4
0.4
0.8
0.8

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N N N

N

N

N

N N
F80~F82
F84
F126

TPGT 160402L-H
160404L-H
160408L-H

1 3 9.525 4.76 4.5
0.2
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N -

TPGH 110302ML-H
110304ML-H

1 3 6.35 3.18 3.3
< 0.2
< 0.4

11
N

N

E39
F80~F82
F84, F85
F126

TPGH 160304ML-H 1 3 9.525 3.18 4.7 < 0.4 11 N
F80~F82
F84
F126

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1

H (16)

H (09/11)

2

1

3
(钢)

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B94

B

♲角形60°・姻角・有孔

D
1

60°

IC

S AN
RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q P N Q P N Q

♶Ꝑꛩ P P M
抪〡铸铁 P N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 N Q N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

D
LC PVD - PVD -

PD
L0

10
PR

17
25

PR
93

0
KW

10
PV

70
05

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

⡛
鵳
絛

礵㺙⸈䊨㼆䎾 / ꝓⵄⴉ㼺

TPET 080201FL-USF
080202FR-USF
080202FL-USF

1 3 4.76 2.38 2.3
0.1
0.2
0.2

11 N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F86

TPET 110301FR-USF
110301FL-USF
110302FR-USF
110302FL-USF

2 3 6.35 3.18 3.3

0.1
0.1
0.2
0.2

11
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85, F126

TPET 080202MFR-USF
080202MFL-USF

1 3 4.76 2.38 2.3 < 0.2 11
N

N

E39
F80~F82
F86

TPET 110301MFL-USF
110302MFR-USF
110302MFL-USF

2 3 6.35 3.18 3.3
< 0.1
< 0.2
< 0.2

11
N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85, F126

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺

TPGT 090202AP
090204AP
090208AP

3 3 5.56 2.38 2.8
0.2
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

F33, F34
F80~F82
F86

TPGT 110302AP
110304AP
110308AP

3 3 6.35 3.18 3.3
0.2
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85, F126

铸
铁

偽倗㾖坵

TPGB 080202
080204
080208

- 3 4.76 2.38 2.3
0.2
0.4
0.8

11
N

N N N N

N

N

N

N
E39
F80~F82
F86

TPGB 090202
090204

- 3 5.56 2.38 3.2
0.2
0.4

11
N

N N N N

N

N N

F33, F34
F80~F82
F86

TPGB 1102005
110201
110202
110204

- 3 6.35 2.38 3.7

0.05
0.1
0.2
0.4

11

N

N

N

N N N N

N

N

N

N N N

F84
F85

TPGB 1103005
110301
110302
110304
110308

- 3 6.35 3.18 3.3

0.05
0.1
0.2
0.4
0.8

11

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E39
F80~F82
F84, F85, F126

TPGB 160304
160308

- 3 9.525 3.18 4.7
0.4
0.8

11
N

N

N N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
F80~F82
F84, F126

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

USF

FSF

2

1

3
(08㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

FSF

USF
2

1

3

4
(11㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

AP

2

1

3

4

0.1 0.2

ap
 (m

m
)

0.3 0.4

f (mm/rev)

(ꜥ / 剣蒀ꆄ㾩)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B95

B

♲角形60°・姻角・偽孔

IC

S
AN

60°

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T N Q P N Q

♶Ꝑꛩ Q Q M
抪〡铸铁 N Q S N

K
椕㟯铸铁 O Q T O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ P Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S RE AN

CVD PV
D PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

31
0

CA
31

5
CA

32
0

CA
45

05
CA

45
15

CA
51

0
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

25
PR

15
35

PV
70

05
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨

TPMR 110304DP
110308DP

1 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N

N

F113

TPMR 160304DP
160308DP

2 3 9.525 3.18
0.4
0.8

11
N

N

礵
⸈
䊨

TPMR 110304GP 1 3 6.35 3.18 0.4 11 N N N N

TPMR 160304GP 2 3 9.525 3.18 0.4 11 N N N O O N N N N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

TPMR 110304HQ
110308HQ

1 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

TPMR 160304HQ
160308HQ

2 3 9.525 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨

TPMR 090202G
090204G

3 3 5.56 2.38
0.2
0.4

11
N

N

TPMR 110304G
110308G

1 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N N N

N

N

TPMR 160304G
160308G

2 3 9.525 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

N

N

⼱
礵
⸈
䊨

TPMR 110304
110308

1 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

N

N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

TPMR 160304
160308
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倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3 4

CF

(ꛩ)

0.05 0.1 0.15 0.2

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

0.2

0.3

0.1
GF

3

1

2

0.05 0.15

(钢)

0.1 0.2
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

(ꛩ)

0.05 0.10

ap
 (m

m
)

0.15 0.20

4

1

2

3

f (mm/rev)

SKS

HQVF

PP(16)

PP(08)

4

1

2

3

(ꛩ)

0.1 0.2

ap
 (m

m
)

0.3 0.4

f (mm/rev)

D1IC
S

35° AN

RE
僒ⴗꛩ Q

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T P Q P N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q O P P Q P P M
抪〡铸铁 N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ O P N Q T

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

CVD PVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
CA

65
15

CA
65

25
PR

11
5S

PR
12

0S
PR

12
25

PR
15

35
PR

17
05

PR
17

25
PR

93
0

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

䗎
㼭
ⴗ
帿

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺
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N
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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欽
ⴉ
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⸈
䊨
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110304MR-F
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< 0.1
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⸈
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< 0.4

7

N

N

N
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N
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N

N

N

N

N

N

N

N

剣
蒀
ꆄ
㾩

礵⸈䊨 / ꝓⵄⴉ㼺
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车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷
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菱形35°・姻角・有孔
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倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
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B103

B

菱形35°・姻角・有孔
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 U/USF

J

2

1

3
(07㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B105

B

Ⱉ角形80°・姻角・有孔

S

IC

80°

AN

D
1

RE

僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N T P Q P N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ P Q P P M
抪〡铸铁 N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE AN

CVD PVD CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
0

CA
51

5
CA

52
5

CA
53

0
PR

12
25

PR
15

35
PR

17
05

PR
17

25
PR

93
0

CC
X

PV
71

0
PV

72
0

PV
73

0
TN

60
TN

61
0

TN
62

0

䗎
㼭
ⴗ
帿

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

WBGT 060101MPR-CF
060101MPL-CF
060102MPR-CF
060102MPL-CF

1 3 3.97 1.59 2.4

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2

5
N

N

N

N

N

N N

N

N

N

N

F36
F100~F102

礵
⸈
䊨

Ꞥ꬗錞呔 / ꝓⵄⴉ㼺

WBGT 060101MFPR-PF
060101MFPL-PF
060102MFPR-PF
060102MFPL-PF

2 3 3.97 1.59 2.4

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2

5

N

N

N

N

N

N

N

N

WBGT 080201MFPR-PF
080201MFPL-PF
080202MFPR-PF
080202MFPL-PF

2 3 4.76 2.38 2.3

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2

5

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

WBMT 060102R-DP
060102L-DP
060104R-DP
060104L-DP

3 3 3.97 1.59 2.3

0.2
0.2
0.4
0.4

5
N

N

N

N

N

N

N O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

WBMT 080202R-DP
080202L-DP
080204R-DP
080204L-DP

3 3 4.76 2.38 2.3

0.2
0.2
0.4
0.4

5
N

N

N

N

N

N N

O

O

O

O

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

WBET 0601005ML-F
060101MR-F
060101ML-F
060102MR-F
060102ML-F
060104MR-F
060104ML-F

3 3 3.97 1.59 2.3

< 0.05
< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

5

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

WBET 080201MR-F
080201ML-F
080202MR-F
080202ML-F
080204MR-F
080204ML-F

3 3 4.76 2.38 2.3

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

5

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2 3

CF

(06㘗ꛩ)

0.05 0.1 0.15 0.2

0.2

0.1

0.4

f (mm/rev)

0.3

ap
 (m

m
)

PF

0.05 0.10

ap
 (m

m
)

0.15 0.20

f (mm/rev)

(ꛩ)

0.4

0.2

0.6

0.8

DPF

2

1

3

4
(06/08㑔钢)

ap
 (m

m
) 

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B106

B

Ⱉ角形80°・姻角・有孔

S

IC

80°

AN

D
1

RE

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q P

♶Ꝑꛩ Q P P M
抪〡铸铁 P

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 Q N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ ꆄ

㾩
ꤲ
櫘

鷓欽
ⴉ勍

IC S D1 RE AN

PVD - -

PR
15

35
PR

17
25

PR
93

0
KW

10
TN

60

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

WBGT 0601003L-F
060101R-F
060101L-F
060102R-F
060102L-F
060104R-F
060104L-F

1 3 3.97 1.59 2.3

0.03
0.1
0.1
0.2
0.2
0.4
0.4

5

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

F36
F100~F102

WBGT 080201L-F
080202R-F
080202L-F
080204R-F
080204L-F

1 3 4.76 2.38 2.3

0.1
0.2
0.2
0.4
0.4

5

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨

ꝓⵄⴉ㼺

WBET 080201MR-P
080201ML-P
080202MR-P
080202ML-P
080204MR-P
080204ML-P

2 3 4.76 2.38 2.3

< 0.1
< 0.1
< 0.2
< 0.2
< 0.4
< 0.4

5

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

铸
铁

偽倗㾖坵

WBGW 060102L - 3 3.97 1.59 2.3 0.2 5 N N

WBGW 080202L
080204L

- 3 4.76 2.38 2.3
0.2
0.4

5
N N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

DPF

2

1

3

4
(06/08㑔钢)

ap
 (m

m
) 

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

2

1

P

ap
 (m

m
)

0.05 0.1 0.15 0.2

f (mm/rev)

(ꛩ)

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B107

B

Ⱉ角形80°・姻角・有孔

S

IC

80°

AN

D
1

RE

僒ⴗꛩ Q
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ P O Q N P T Q P N N Q P N Q

♶Ꝑꛩ N Q P P M
抪〡铸铁 P N

K
椕㟯铸铁 O

剣蒀ꆄ㾩 Q N
罣掚ざꆄ O P

S
ꛢざꆄ P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
倗
㾖
坵
鷓
欽
薴
㔵

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

CVD PVD - CV
D

PVD -

CA
02

5P
CA

11
5P

CA
12

5P
CA

51
5

CA
52

5
CA

53
0

CA
65

15
CA

65
25

PR
17

05
PR

17
25

PR
93

0
KW

10
CC

X
PV

71
0

PV
72

0
PV

73
0

TN
60

TN
61

0
TN

62
0

礵
⸈
䊨

WPMT 110204GP 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 11 N N N O N N N N N N

F100~F102

WPMT 160304GP 2 3 9.525 3.18 4.4 0.4 11 N N N O O N N N N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

WPMT 110202HQ
110204HQ

1 3 6.35 2.38 2.8
0.2
0.4

11
N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N N

N

N

N

N

N

N N

N

N

N

N

N

N N

N

N

WPMT 160304HQ
160308HQ

2 3 9.525 3.18 4.4
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N

N

O

O

O

O N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

礵
⸈
䊨~

⼱
礵
⸈
䊨

WPGT 110202L-Y
110204R-Y
110204L-Y

1 3 6.35 2.38 2.8
0.2
0.4
0.4

11
N

N

N

N

N

N

N

WPGT 160304R-Y
160304L-Y
160308L-Y

2 3 9.525 3.18 4.4
0.4
0.4
0.8

11 N

N

N

N

N

N

WPGT 110204MR-Y
110204ML-Y

1 3 6.35 2.38 2.8 < 0.4 11
N

N N

铸
铁

偽倗㾖坵

WPGW 110202
110204

- 3 6.35 2.38 2.8
0.2
0.4

11
N

N

WPGW 160304
160308

- 3 9.525 3.18 4.4
0.4
0.8

11
N

N

倗㾖坵鷓欽薴㔵

1 2

GP

HQ

Y

2

1

3
(11㑔钢)

ap
 (m

m
)

0.1 0.2 0.3 0.4
f (mm/rev)

GP
HQ

Y

2

1

3

4
(16㑔钢)

0.1 0.2 0.3 0.4

ap
 (m

m
)

f (mm/rev)

N : 叻ⲥ䎽㶸 O : 곫雦剏䰃⚹倝❡ㅷ霼烁雩䎽㶸

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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片
刀
削
车

车削用刀片(姻角刀片) 涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷

B108

B

菱形25°・姻角・有孔

D1IC

S
AN

RE

25°

15° ZBMT13T304R-GF-15D

僒ⴗꛩ
P

焫ꛩ / ざꆄꛩ Q Q P Q

♶Ꝑꛩ Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ ꆄ㾩ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE AN

PVD PVD -

PR
15

35
PR

17
25

PV
72

0
PV

73
0

TN
62

0

礵
⸈
䊨

ZBMT 13T302GF
13T304GF
13T308GF

2 6.35 3.97 3.7
0.2
0.4
0.8

5
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
E52, E53
F106~F110

礵
⸈
䊨

ZBMT 13T304R-GF-15D 2 6.35 3.97 3.7 0.4 5 N N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B109

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(鲶䪬⸈䊨用刀片)

鲶䪬⸈䊨用
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ
♶Ꝑꛩ M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ

S
ꛢざꆄ
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) ꆄ
㾩
ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
CDX INSL IC S D1 RE AN

-

TN
90

S
AN

D
1IC

㢪䖈/ⰻ䖈/畮꬗⸈䊨

RCMT 1204M0-BB - - - 12 4.76 4.2 - 7 N
D67

RCMT 1606M0-BB - - - 16 6.35 5.5 - 7 N

RPMT 1203M0-BB - - - 12 3.18 4.4 - 11 N
F114

RPMT 1604M0-BB - - - 16 4.76 5.5 - 11 N

IN
SL

S

CD
X

21˚

21˚

CDX

RE

R⦝錭

SNMF 120406-21
120410-21
120416-21
120421-21
120426-21

8

1.5
3

3.1
3.2
3.3

12.7 - 4.76 -

0.6
1

1.6
2.1
2.6

-

N

N

N

N

N

D68
F115

N : 叻ⲥ䎽㶸

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15

鲶䪬⸈䊨涸ꂁⴉ倰呩

ⰻ䖈 R⦝錭⸈䊨
CBSN-B
(F115)

㢪䖈 R⦝錭⸈䊨
CBSN
(D68)

ⰻ䖈⸈䊨
SRCP-B

(F114)

㢪䖈⸈䊨
PRGC-BE

(D67)



B110

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(胜车⸈䊨用刀片)

TKFB
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P P Q

♶Ꝑꛩ P Q P M
抪〡铸铁 Q

K
椕㟯铸铁 P

剣蒀ꆄ㾩 Q N
罣掚ざꆄ P Q P

S
ꛢざꆄ Q P

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) 炽餘ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
CW CDX S D1 RE W1 a θ

PVD -

PR
12

25
PR

15
35

PR
17

25
KW

10

CW
a

RE CDX D1

W
1

S

°4 °06

TKFB 12R15005M
12R28005M
12R28010M

2
1.5
2.8
2.8

2.6
4.6
4.6

8.7 5.2
< 0.05
< 0.05
< 0.1

3
0.25
0.3
0.3

-
N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

E15
E16

TKFB 16R38005M
16R38010M

2 3.8 6.3 9.5 5.2
< 0.05
< 0.1

4 0.3 -
N

N

N

N

N

N

N

N

60°

a
RE

4°

CDX

CW

D1

W
1

S

TKFB 12L28005MR
12L28010MR

2 2.8 4.6 8.7 5.2
< 0.05
< 0.1

3 0.3 -
N

N

N

N

TKFB 16L38005MR
16L38010MR

2 3.8 6.3 9.5 5.2
< 0.05
< 0.1

4 0.3 -
N

N

N

N

D1

CW

S

RE

4°

W
1

15° θ

0.4
a

CDX

Ꞥ꬗錞呔

TKFB 12R28005P-GQ
12R28015P-GQ

2 2.8 4.6 8.7 5.2
0.05
0.15

3 1.5 74
N

N

N

N

N

N

TKFB 16R38005P-GQ
16R38015P-GQ

2 3.8 6.3 9.5 5.2
0.05
0.15

4 1.8 72
N

N

N

N

N

N

D1

CW

S

RE

4°

W
1

15° θ

0.4
a

CDX TKFB 12R28005-GQ
12R28015-GQ

2 2.8 4.6 8.7 5.2
0.05
0.15

3 1.5 74
N

N

N

N

N

N

TKFB 16R38005-GQ
16R38015-GQ

2 3.8 6.3 9.5 5.2
0.05
0.15

4 1.8 72
N

N

N

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ
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刀片㘗〿涸烁雩倰岁(⿬罌Table 1Table 2) Table 1

㼭ⴗ帿欽 鸑欽 㣐ⴗ帿欽

1.5

2.6

TKFB12R15..

4.6

2.8

TKFB12R28..

6.3

3.8

TKFB16R38..

TKFB M15 00512 R
ⴉ晙ぜ獦 ⴉ晙㽯㼄 ⴉ㼺R(RE)

ⴉ晙倰ぢ
R〸䩛
L䊩䩛

ⴉ晙ⴎ㺈

R

㼋玐錭涸倰ぢ
R〸䩛

ⴉ晙倰ぢ

㼋玐錭涸倰ぢ

ⴉ㼺R(RE)⚹
餏Ⱆ䊵❡ㅷ

Table 2

ⴉ勍 〸䩛(R) ⴉ勍 䊩䩛(L)

ⴉ晙 〸䩛(R) ⴉ晙 䊩䩛(L)

㼋玐錭 〸䩛(R) 㼋玐錭 〸䩛(R)

倗㾖坵鷓欽薴㔵

(ꛩ) (ꛩ)

f (mm/rev) f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

1

2

3

4

5

6

0.1 0.2

1

2

3

4

5

6

0.1 0.2

TKFB12R28...GQ TKFB16R38...GQ
TKFB 28 00512 R P

ⴉ晙ぜ獦 ⴉ晙㽯㼄 ⴉ㼺R(RE)

ⴉ晙倰ぢ
R〸䩛

ⴉ晙ⴎ㺈 Ꞥ꬗錞呔ⴉ晙倰ぢ

GQ倗㾖坵

-GQ



B111

B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(胜车⸈䊨用刀片)

TKF-GTP
僒ⴗꛩ

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q

♶Ꝑꛩ Q P M
抪〡铸铁

K
椕㟯铸铁
剣蒀ꆄ㾩 N
罣掚ざꆄ Q P

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o)
炽餘
ざꆄ

鷓欽ⴉ勍
CW CDX S D1 RE W1 PSIRR

PVD

PR
15

35
PR

17
25

TKF 12R200-GTP 2 2 4.3 8.7 5.2 0.08 3 0 N N

E15
E16

TKF 16R300-GTP 2 3 5.8 9.5 5.2 0.08 4 0 N N

N : 叻ⲥ䎽㶸

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15

倗㾖坵鷓欽薴㔵

(ꛩ) (♶Ꝑꛩ)

f (mm/rev) f (mm/rev)

ap
 (m

m
)

ap
 (m

m
)

1

2

3

4

5

6

0.1 0.2

1

2

3

4

5

6

0.1 0.2

16
16

12 12
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B

片
刀
削
车

涂层硬质合金・硬质合金・金属陶瓷车削用刀片(胜车⸈䊨用刀片)

ABS / ABW
僒ⴗꛩ Q

P
焫ꛩ / ざꆄꛩ P Q P

♶Ꝑꛩ Q P P M
抪〡铸铁 Q

K
椕㟯铸铁 P

剣蒀ꆄ㾩 Q N
罣掚ざꆄ Q P

S
ꛢざꆄ Q

넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) 炽餘ざꆄ

ꆄ
㾩
ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
RE

PVD - -

PR
12

25
PR

17
05

PR
17

25
PR

93
0

KW
10

TC
60

M

7.0

4.
2

15
.4

30°

RE

15°

2.8

4.
2

3.97

0.4

ABS 15R4005M
15R4015M

2
< 0.05
< 0.15

N

N

N

N

N

N

E20
7.0

4.
2

15
.4

30°

RE

15°

2.8

4.
2

3.97

0.4

ABS 15R4005
15R4015

2
0.05
0.15

N

N

N

N

N

N

7.0

4.
2

15
.4

RE

45°

15°

4.7

4.
2

3.97

0.6

ABW 15R4005M
15R4015M

2
< 0.05
< 0.15

N

N

N

N

N

N

E21
7.0

4.
2

15
.4

RE

45°

15°

4.7

4.
2

3.97

0.6

ABW 15R4005
15R4015

2
0.05
0.15

N

N

N

N

N

N

23
.4

40°

15°

3.97RE

5.
1

7.0
4.7

8.
2

0.5

ABW 23R5005M
23R5015M

2
< 0.05
< 0.15

N

N N

N

N

E22

23
.4

40°

15°

3.97RE

5.
1

7.0
4.7

8.
2

0.5

ABW 23R5005
23R5015

2
0.05
0.15

N

N

N

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R

ⴉ㼺R(RE)㽯㼄欽♶瘝〿(⢾<0.05, <0.1, <0.2  瘝)痗〿涸ⴉ晙涸ⴉ㼺R(RE)⚹餏Ⱆ䊵❡ㅷկ

չ鲨⵴欽ⴉ晙պ呋劥涸⢪欽倰岁⿬罌 B15



B113

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形80°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼) P N T

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) Q P P N P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼) P

椕㟯铸铁 (偽랱淼) P

罣掚ざꆄ T S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CV
D

PVD -

CS
70

50
A

66
N

PT
60

0M
A

65
KA

30
KS

60
15

KS
60

40
KS

60
50

KT
66

D
1

S

IC

80°

RE

CNGA 120412S01025 S01025 4 12.7 4.76 5.16 1.2 N

D8~D10
F118
F131
F132

CNGA 120404S01525
120408S01525
120412S01525

S01525 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

CNGA 120404S02025
120408S02025
120412S02025

S02025 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

CNGA 120404T02025
120408T02025
120412T02025

T02025 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

6

6

6

CNGA 120404S03030
120408S03030
120412S03030

S03030 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

CNMA 120408S01525 S01525 4 12.7 4.76 5.16 0.8 N

CNMA 120408S03030
120412S03030

S03030 4 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

S

IC

80°

RE

CNGN 120408T01020 T01020 4 12.7 4.76 - 0.8 N

D49

CNGN 120412S01025 S01025 4 12.7 4.76 - 1.2 N

CNGN 120408T02025
120412T02025
120416T02025

T02025 4 12.7 4.76 -
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N

CNGN 120708S01525
120712S01525

S01525 4 12.7 7.94 -
0.8
1.2

N

N

CNGN 120704T02025
120708T02025
120712T02025
120716T02025

T02025 4 12.7 7.94 -

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

CNGN 160708T02025
160712T02025
160716T02025

T02025 4 15.875 7.94 -
0.8
1.2
1.6

N

N

N

CNMN 120708T02025 T02025 4 12.7 7.94 - 0.8 N

N : 叻ⲥ䎽㶸խ6 : 곫㹁2026䎃9剢⨢〿
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B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形55°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

55°

D
1

S

IC

RE

DNGA 150404S01525
150408S01525

S01525 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

D13~D17
F120, F136
F138~F140

DNGA 150404S02025
150408S02025

S02025 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8

N

N

DNGA 150404T02025
150408T02025
150412T02025

T02025 4 12.7 4.76 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

DNGA 150408S03030 S03030 4 12.7 4.76 5.16 0.8 N

DNGA 150604T02025
150608T02025
150612T02025

T02025 4 12.7 6.35 5.16
0.4
0.8
1.2

N

N

N
D13~D17

55˚ S

IC

RE

DNGN 150704S01525
150708S01525
150712S01525

S01525 4 12.7 7.94 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

D50DNGN 150708S02025 S02025 4 12.7 7.94 - 0.8 N

DNGN 150704T02025
150708T02025
150712T02025
150716T02025

T02025 4 12.7 7.94 -

0.4
0.8
1.2
1.6

N

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R
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B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形75°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S RE

PV
D -

A
66

N
A

65

S

IC

75˚

RE

ENGN 130708S01525 S01525 4 12.7 7.94 0.8 N

D51
F151

ENGN 130704T02025
130708T02025
130712T02025
130716T02025
130720T02025

T02025 4 12.7 7.94

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸
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B116

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

㕐形・负角

K K15015
E E005

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⿽ꅾ⦝喈 1.5mm × 15°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

R棭熋 R0.05mm棭熋

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈
⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼) N T

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ Q T S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

KS
60

15
KS

60
30

KS
60

40
KS

60
50

IC

S

RNGN 090300T01020 T01020 9.525 3.18 N

D61
RNGN 090400S01525 S01525 9.525 4.76 N

RNGN 090400S02025 S02025 9.525 4.76 N

RNGN 090400T02025 T02025 9.525 4.76 N N

RNGN 120400E003 E003 12.7 4.76 N

D58
D61

RNGN 120400T01020 T01020 12.7 4.76 N

RNGN 120400S01525 S01525 12.7 4.76 N

RNGN 120400S02025 S02025 12.7 4.76 N

RNGN 120400T02025 T02025 12.7 4.76 N N N N

RNGN 120700E003 E003 12.7 7.94 N

RNGN 120700E005 E005 12.7 7.94 N

RNGN 120700T01020 T01020 12.7 7.94 N N

RNGN 120700K15015 K15015 12.7 7.94 N

RNGN 120700S01525 S01525 12.7 7.94 N

RNGN 120700S02025 S02025 12.7 7.94 N

RNGN 120700T02025 T02025 12.7 7.94 N N N N

RNGN 150700S01525 S01525 15.875 7.94 N

D58RNGN 150700S02025 S02025 15.875 7.94 N

RNGN 150700T02025 T02025 15.875 7.94 N

RNGN 190700E003 E003 19.05 7.94 N
-

RNGN 190700T01020 T01020 19.05 7.94 N N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

餏錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W

T

D

V

S

R
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B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

姻倰形90°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼) P N T

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) Q P P N P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼) P

椕㟯铸铁 (偽랱淼) P

罣掚ざꆄ T S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

CV
D

PVD -

CS
70

50
A

66
N

PT
60

0M
A

65
KA

30
KS

60
15

KS
60

40
KS

60
50

KT
66

IC

S

D
1

RE

SNGA 120408S01525
120412S01525

S01525 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

D19~D21
F142

SNGA 120408S02025
120412S02025

S02025 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2

N

N

SNGA 120408T02025
120412T02025
120416T02025

T02025 8 12.7 4.76 5.16
0.8
1.2
1.6 N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

SNMA 120408S03030 S03030 8 12.7 4.76 5.16 0.8 N

IC

S
RE

SNGN 120408T00520 T00520 8 12.7 4.76 - 0.8 N

D52~D54
D63
D64

SNGN 120412T01020 T01020 8 12.7 4.76 - 1.2 N

SNGN 120408S01025
120412S01025
120416S01025
120420S01025

S01025 8 12.7 4.76 -

0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

SNGN 120408S01525
120412S01525
120416S01525

S01525 8 12.7 4.76 -
0.8
1.2
1.6

N

N

N

SNGN 120408S02025
120412S02025
120416S02025

S02025 8 12.7 4.76 -
0.8
1.2
1.6

N

N

N

SNGN 120404T02025
120408T02025
120412T02025
120416T02025
120420T02025

T02025 8 12.7 4.76 -

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

6

6

SNGN 120416S03030 S03030 8 12.7 4.76 - 1.6 N

SNGN 120704S01525
120708S01525
120712S01525
120716S01525
120720S01525

S01525 8 12.7 7.94 -

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

SNGN 120708S02025
120712S02025
120716S02025
120720S02025

S02025 8 12.7 7.94 -

0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

SNGN 120704T02025
120708T02025
120712T02025
120716T02025
120720T02025

T02025 8 12.7 7.94 -

0.4
0.8
1.2
1.6
2

N

N

N

N

N

N

N

N

N N

SNMN 120716T02025 T02025 8 12.7 7.94 - 1.6 N

SNGN 150712T02025
150716T02025

T02025 8 15.875 7.94 -
1.2
1.6

N

N
D52
D53

N : 叻ⲥ䎽㶸խ6 : 곫㹁2026䎃9剢⨢〿
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B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

♲角形60°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼) N T

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P P N P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

KA
30

KS
60

15
KS

60
50

KT
66

RE

D
1

SIC

60°

TNGA 160408T00520 T00520 6 9.525 4.76 3.81 0.8 N

D22~D25
D27
D28
F122
F143
F144

TNGA 160404S01525
160408S01525
160412S01525

S01525 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

TNGA 160404S02025
160408S02025
160412S02025

S02025 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

TNGA 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025 6 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N N

N

N

N

6

6

6

TNGA 160408S03030 S03030 6 9.525 4.76 3.81 0.8 N

S

60° RE

IC

TNGN 110304T00520
110308T00520
110312T00520

T00520 6 6.35 3.18 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

D66
F152

TNGN 160404T00520
160408T00520
160412T00520

T00520 6 9.525 4.76 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

D56

TNGN 160404S01025
160408S01025
160412S01025

S01025 6 9.525 4.76 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

TNGN 160404S01525
160408S01525
160412S01525

S01525 6 9.525 4.76 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

TNGN 160404S02025
160408S02025
160412S02025

S02025 6 9.525 4.76 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

TNGN 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025 6 9.525 4.76 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

N

N

TNGN 160704T02025
160708T02025
160712T02025

T02025 6 9.525 7.94 -
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸խ6 : 곫㹁2026䎃9剢⨢〿
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B119

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(负角刀片)

菱形35°・负角

T T02025
S S01525

刀㼺錞呔

⦝喈 0.20mm × 25°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.15mm × 25°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S D1 RE

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

KT
66

35°
S

RE

IC D1

VNGA 160404S01525
160408S01525

S01525 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

D30~D39

VNGA 160404S02025
160408S02025

S02025 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8

N

N

VNGA 160404T02025
160408T02025
160412T02025

T02025 4 9.525 4.76 3.81
0.4
0.8
1.2

N

N

N

N

N

6

6

VNMA 160408S01525 S01525 4 9.525 4.76 3.81 0.8 N

N : 叻ⲥ䎽㶸խ6 : 곫㹁2026䎃9剢⨢〿
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B120

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

㕐形・姻角

T T01020
E E003

刀㼺錞呔

⦝喈 0.10mm × 20°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

R棭熋 R0.03mm棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼)

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ Q S
넞炽䏞勞 H

䕎խ朐 㘗խ〿
ⴉ
㼺
錞
呔

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) ꤲ
櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S AN

-

KS
60

30

S

IC

AN

RPGN 090300E003 E003 9.525 3.18 11 N

-

RPGN 090300T01020 T01020 9.525 3.18 11 N

RPGN 120400E003 E003 12.7 4.76 11 N

RPGN 120400T01020 T01020 12.7 4.76 11 N

N : 叻ⲥ䎽㶸
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姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿
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B121

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

姻倰形90°・姻角

T T00820
S S00820

刀㼺錞呔

⦝喈 0.08mm × 20°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.08mm × 20°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S RE AN

PV
D -

A
66

N
A

65

S

IC

ANRE

SPGN 090308T00820 T00820 4 9.525 3.18 0.8 11 N

F112
SPGN 120308S00820 S00820 4 12.7 3.18 0.8 11 N

SPGN 120308T00820
120312T00820

T00820 4 12.7 3.18
0.8
1.2

11
N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸
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B122

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

♲角形60°・姻角

T T00820
S S00820

刀㼺錞呔

⦝喈 0.08mm × 20°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.08mm × 20°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) P P

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm)
錭䏞

(o) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC S RE AN

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

S
AN

RE
60°

IC

TBGN 060104S00820
060108S00820

S00820 3 3.97 1.59
0.4
0.8

5
N

N

N

N
-

TPGN 090204T00820
090208T00820

T00820 3 5.56 2.38
0.4
0.8

11
N

N

F113

TPGN 110304S00820
110308S00820

S00820 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

TPGN 110304T00820
110308T00820

T00820 3 6.35 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

TPGN 160304S00820
160308S00820
160312S00820

S00820 3 9.525 3.18
0.4
0.8
1.2

11
N

N

N

N

N

TPGN 160304T00820
160308T00820

T00820 3 9.525 3.18
0.4
0.8

11
N

N

N

N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C
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V

S

R

姻錭

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿

C

W
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V

S

R
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B123

B

片
刀
削
车

陶瓷车削用刀片(姻角刀片)

넞硬䏞鲩鳌用刀片

K K20003
E E005

S S01020
P P20015

T T01020

刀㼺錞呔

⿽ꅾ⦝喈 2.0mm × 3°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

R棭熋 R0.05mm棭熋

⦝喈+R棭熋 0.10mm × 20°⦝喈+R棭熋
⿽ꅾ⦝喈R棭熋 2.0mm × 15°⦝喈+R棭熋

⦝喈 0.10mm × 20°⦝喈

抪〡铸铁 (剣랱淼) T

K
抪〡铸铁 (偽랱淼)

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ Q T S
넞炽䏞勞 Q P H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

㽯㼄 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
IC DCON S S2 CHW

PV
D -

PT
60

0M
KS

60
30

KS
60

40
KT

66

5°

DCON

2 CHW

S2
S

IC

±0
.1

h7

RBG 16K20003 K20003 16 8 8 5 0.2 N -

7°

2
0.

15

25°
15°

IC 12
0°

S

e.g.) P20015

RCGX 060600E005 E005 6.35 - 6.35 - - N

-

RCGX 060600T01020 T01020 6.35 - 6.35 - - N N

RCGX 090700T01020 T01020 9.525 - 8 - - N N

RCGX 090700P20015 P20015 9.525 - 8 - - N 6

RCGX 120700E003 E003 12.7 - 8 - - N

RCGX 120700T01020 T01020 12.7 - 8 - - N

RCGX 120700P20015 P20015 12.7 - 8 - - N

11
°

IC 12
0°

S

RPGX 060600E003 E003 6.35 - 6.35 - - N

-

RPGX 060600T01020 T01020 6.35 - 6.35 - - N

RPGX 090700E003 E003 9.525 - 8 - - N

RPGX 090700T01020 T01020 9.525 - 8 - - N

RPGX 120700E003 E003 12.7 - 8 - - N

N : 叻ⲥ䎽㶸խ6 : 곫㹁2026䎃9剢⨢〿
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片
刀
削
车

车削用刀片(ⴗ坵⸈䊨用刀片) 陶瓷

B124

B

ⴗ坵⸈䊨用

T T01020
S S01020

刀㼺錞呔

⦝喈 0.10mm × 20°⦝喈

痗〿 ⴗⴎ朐䙖 邍爙⢾

⦝喈+R棭熋 0.10mm × 20°⦝喈+R棭熋

抪〡铸铁 (剣랱淼)

K
抪〡铸铁 (偽랱淼) N O

椕㟯铸铁 (剣랱淼)

椕㟯铸铁 (偽랱淼)

罣掚ざꆄ S
넞炽䏞勞 O N H

䕎խ朐 㘗խ〿 ⴉ㼺
錞呔

⢪
欽
ⴉ
㼺
侨

㽯㼄 (mm) Ⱆ䊵 (mm) ꤲ櫘

鷓欽ⴉ勍
CW S RE INSL

CW 
min.

CW 
max.

PVD -

A
66

N
PT

60
0M

A
65

3˚
CW

±0
.05 3˚

5˚

INSL

S

120˚

RE

GH 4020-05
S01020
T01020

2 4 7.5 0.5 20 - 0.05 + 0.05
N

N N

G62
G63
G93

GH 5020-05
S01020
T01020

2 5 7.5 0.5 20 - 0.05 + 0.05
N

N N

GH 6020-05 T01020 2 6 7.5 0.5 20 - 0.05 + 0.05 N

GH 7020-05 T01020 2 7 7.5 0.5 20 - 0.05 + 0.05 N

N : 叻ⲥ䎽㶸

C

W

T

D

V

S

R

ⴗ坵
⸈䊨

ꤲ櫘

倗㾖坵
暵挿
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